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PRVOTRIDNI HODNOTY

Moznd vyrobni tolerance +/-10 ym

Kvalita obrobeni fezané plochy

VYHODY

Vysoce presna technologie pro obrédbéni mikrosoucasti.
nabizi alternativu k metodé fezani dratem

EDM nebo k metodé rezani laserem:

- Struktura materialu zlstava beze zmén
- Na material neplsobi vysoké teploty.

» Nedochazi k napinani.

« Z4dné deformace

» Prakticky nedochdzi k tvorbé ostfin.

« VVysoce presny proces fezani za studena

OBROBITELNE MATERIALY

- Plasty - Sklo a sklolaminat

- Pény - Akrylatové sklo (plexisklo)

- Zelezné kovy - Kdmen, mramor a Zula

- Pénovy hlinik - Vulkollan

- Slitiny hliniku * Pryz

+ Zirkonium - Slida

- Tantal - Biokompatibilni materialy

- Hor¢ik - Molybden

- Slitiny kovu + Inconell

- Tvrzend ocel - Hastelloy

- Mangan - Zlato

+ Wolfram - Stiibro

- Titan * Magnety
Technologie od: - Kompozitni vldkna - Magnetokalorické materialy
www.awjmm.com - Karbon - Dyneema® (polyethylenové vlakno s

- Kevlar mimoradné vysokou pevnosti UHMW-PE)
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- Keramické materiély ...a spousty dalsich




HLAVNI VYHODY

* Zadné napinani, vyrovnavani ani ohybani

* Minimalni tvorba ostfin

* Moznost vyfezani tizkého

- Struktura materialu
zUstava beze zmén,
nedochazi k tvorbé mik-
roprasklin a na material

nepUsobi vysoké teploty.

* Na zpracovévany materidl nepusobi zadné * Stejny nastroj se pouziva pii kazdém
mechanické sily a je vyprodukovano méné odpadu. obrabécim procesu pro viechny materialy

bez dalsich dodatec¢nych néakladu.

Dalsi vyhody
e Zrychleny proces vyroby prototypu * Nizké mechanické napéti
e Minimalni dodate¢né obrabéni * Rezani bez napinani
e Volitelnd kvalita fezani e Zadny prach, kouf ani vypary

e Optimalni vyuziti materidlu ° Mala sitka fezu

Po miliény let vytvafi voda rozmanité uchvatné utvary a struktury. My jsme se nechali tim-
to pfirodnim procesem inspirovat a vyuzili jsme jej k vyvoji technologie microwaterjet®, ktera

umoznila vzniknout vysoce vykonné pfesné metodé umoznujici G¢inné fezani vodnim paprskem.
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SIROKE SPEKTRUM APLIKACI

O IIIVEIRR A B  Rada novych materiald reaguje negativné na plisobeni tepla vznikajiciho v pribéhu obrabéni.
Pfi obrabéni vyrobkl vodnim paprskem zlstéva struktura materidlu beze zmén. Vodnim paprskem mohou byt
fezdny v podstaté vSechny materidly véetné potravin, které se nerozpoustéji ve vodé. Stroje s certifikaci mic-
rowaterjet® vdm otviraji nové moznosti. Garantujeme vdm stabilni, opakovatelny a pfesny proces pro tvorbu

nejjemnéjsich kontur s Zebrovanim o Sifce pouhych 0,02 mm.

Biokompatibilni materidly se Tepelné senzitivni, nevodivé

slozitymi konturami s velkou presnosti slozené materidly s jemnym Zebrovadnim

-

Z&adné bocni sily pti Fezani
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APLIKACI
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U pruzinové oceli nedochazi ke zménam Nejjemnéjsi mozné fezy s maximalni presnosti

vlastnosti materialu a zebrovénim s tenkymi hranami
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Dalsi aplikace

Medicinské nastroje z titanu,
hor¢iku, specialnich slitin, keramiky atd.
bez strukturalnich zmén nebo

znecisténi

Vzacné kovy, nezelezné kovy
| Material zGstava beze zmén |

Drahé materidly Ize ziskat zpét

fiezani 22

studend

Reprodukovatelny vodni paprsek umoznuje selektivné obrabét a upravovat povrch

materialu:

- Lisovani
- Odstranovani vrstev

- Cisténi

Sklo, sklolaminat, potazené

sklo bez mikroprasklin

Nové moderni materialy jako jsou keramické mate-
ridly, kompozitni materidly, sklolaminat, karbonové

vlakno, kevlar a sendvicové struktury
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- Selektivni fezani
- Strukturace povrchu

« Vrtani

Ekonomicka efektivni

kombinovand vyroba

Krehké materidly jako je
slida, grafit, magnety a

pénovy hlinik

\
-

ROZMANITE MOZNOSTI OBRABENI
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microwaterjet® i atal, v\‘jhodné‘\"

microwaterjet®F4

Pracovni rozsah modelu F4

Draha pohybu po ose X/Y .....1 000 X 600 mm
Draha pohybu po ose Z 140 mm




microwaterjet®C4

microwaterjet ®

Pracovni rozsah modelu C4

Draha pohybu po ose X /Y
Draha pohybu po ose Z

VOLITELNE DOPLNKY

Vyhodné volitelné doplriky
- Rotacni osa pro rotac¢ni obrabéni

- Osa vrtani pro predvrtani otvorli do

sklolaminatovych materidld atd.
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Technologie od:
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PROFESIONALNI SERVIS
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www.daetwyler.com GALIKA CZ, spol. s r.o.

U Pekérny 18/687
Olomouc - Holice
CZ-77900

tel.: +420 585 114 453

fax: +420 585 114 443
e-mail: galikacz@galika.cz

www.microwaterjet-vodni-paprsek.cz

@ Vyrobni zavody

@ Sidlo spoleénosti

Australie

Novy Zéland

Obchodni zastoupeni

GALIKA AG, obchodni zastoupeni

Zeleny pruh 1560/99
Praha 4

CZ-14002

tel.: +420 241 440 600
fax: +420 241 440 601
e-mail: galika@galika.cz
www.galika.cz

GALIKA CZ, spol.sr.o.
Ul. Samuela Jurkovic¢a 13
Nové Mésto nad Vahom
SK-91501

tel.: +421 327 715 051
fax: +421 327 712 578
e-mail: galika@galika.cz
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