The Art of Grinding.

V8estranna pro sloZité dlohy.

Zakladni data

Stroj S31 je univerzalni CNC bruska na kulato
pro men§i i velké obrobky vyrabéné v kusovych,
malych i velkych sériich. Disponuje délkou mezi

hroty 400/ 650/ 1000/ 1600 mm a vy$kou hrotti 175
mm. Na stroji je mozné brousit obrobky do vahy
150 kg.

A member of the UNITED GRINDING Group
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The Art of Grinding.

Fritz Studer AG

Jméno STUDER se opira o vice nez 100 let zkuSenosti ve vyvoji a vyrobé
vysace presnych brusek na kulato. «The Art of Grinding.» je naSe vaseri.
Nasim méfitkem je absolutni preciznost a $pickova Svycarska kvalita.

Nase produktova fada obsahuje vedle stadartnich strojii i stroje komplexni
pro vysoce presné brouseni malych nebo stfedné velkych obrobkd. Mimo
jiné nabizime Software, integraci systému zpracovani dat vyroby a Sirokou
paletu sluzeb. S kompletnim feSenim na miru obdr7i zakaznik i naSe vice
jak 100 let vyvyjené Know-how z oboru brousent.

K naSim zakaznikim patfi vyrobci z oboru strojirenstvi, automotive, vyrobci
naradf a forem, z leteckého a kosmického prdmyslu, z oboru hydrauliky,
pneumatiky, eletroniky a elektrotechniky, zdravotnictvi, hodinarského pri-
myslu, ale také firmy zabyvajici se vyrobou na zakézku. Nasi zakaznici si
cenf vysoké kvality, spolehlivosti, produktivity a dlouhé Zivotnosti naSich
strojd. Vice nez 24.000 vyrobenych a dodanych stroji z nas délaji Spicku v
oboru a potvrzuji nasi vidéi pozici na trhu univerzalnich hratovych brusek
pro vnéjsi a vnitfni brouSeni na kulato vEetné nekruhového brouseni. Na-
Sich témér 800 zaméstnancd, z toho 75 ugiid a studentd, se denné aktivné
podili na tom, Ze pojem «The Art of Grinding.» bude také v budoucnosti
spojovan se jménem STUDER.

Jsou VaSe produkty komplexni a narocné? Potom Vam do-
porutime nasi brusku S31, s niz je mozné brouSeni ma-
lych 1 velkych obrobkd. Za pomoci velmi presné osy B s
presnosti prestaveni 0.00005° je mozné brousit vnitfni a
vnéjSi primeéry véetné ¢el na jedno upnuti. Zazijte revoluc-
nf systém konstrukce vodicich ploch StuderGuide® s jeho
vyjmecnymi tlumicimi vlastnostmi,
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Charakteristika

Rozméry

Hardware

Délka mezi hroty 400 /650 / 1000 / 1600 mm
\ySka hrotu 175 mm
Priimér brousiciho kotouge 500 mm

e Brousicf vietenik, volitelny:
— vysocepresna plynule otoéné osa B
— B osa otoéna o 1° s prevodem Hirt

e Frekvenéné fizena motorova vietena pro vnéjsi i vnitfni brouseni

CNC fizend osa C pro brousenf zavitt a jinych nekruhovych tvart
e Stil stroje s dvojitou T drazkou pro upnutf orovnavace
e Kompletni kapotaZ se dvémi posuvnymi dvermi
e Stojan stroje z minerdlni litiny Granitan® S103

Software

e Velmi jednoduché programovani diky StuderPictogramming

e Zkréceni presefizovacich €asd pomoci STUDER Quick-Set

e High-Speed-Machining (HSM) pro vykonné a velmi pfesné tvarové
brousenf

e Standartizovand rozhrani pro pfipojeni zakladace a jinych periferii

e Flexibilné rozSifitelné integrované Softwarové moduly

e Programovaci software WINprogramming (opce) pro tvorbu brousi-

cich a orovnavacich program@ na externim PC
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Kompaktni CNC univerzalni hrotova bruska pro malé a velke
obrobky pro vnéjsi a vnittni brouSeni na jedno upnuti

Od malych aZ po velké obrobky. Od kusové produkce aZ po sériovou vyrobu.
Bruska S31 je univerzalni CNC hrotova bruska na kulato pro brouseni kom-
plexnich obrobk{. Jak si pfejete koncipovat Vas stroj? Diky flexibilnimu
systému skupin se stroj S31 nechd sestavit dle Vasich poZadavkd.

Stojan z mineralni litiny Granitan® S103 predstavuje zaklad nasi brusky
vybavené vysoce kvalitnimi komponenty. CelokapotéZ stroje se dvémi
posuvnymi dvefmi umoziiuje dobry piistup do vnitfniho prostoru stroje a
zarovel moznost brouSeni v emulzi nebo pod olejem. UjiStujeme Vas, Ze
Vasi brusku obdzite s velmi kvalitnimi komponenty a skupinami STUDER,
které Vam budou garantovat stabilitu procesu, kvalitu vyroby a zvySeni
vykonu. V8e je pfipraveno pro automatizovanou nepretrZitou produkci —
stroj je mozné vybavit automatizaénimi jednotkami pomoci definovaného
rozhrani zakladace.

Koncepce a jednoduché ovladani STUDER-Software délé z obsluhy stroje
profesiondla. Osvédéeny a na praxi orientovany StuderPictogramming za-
rucuje rychlé a snadné vyuZiti celkového potenciélu stroje. Jde hlavné o
asporu Casu! Efektivni a rychlé tvarové brouseni Vam umoziiuje Software
StuderFormHSMStuder. WINPrograming umoziiuje offline tvorbu brousi-
cich a orovnavacich programi na externim PC.

Navic jsme certifikovani pro kompletni vyrobni proces. Systematicky vyvoj,
vyroba, montaZ a kontrola stroji STUDER jsou zaméfeny na produkt a od-
povidaji velmi prisnym normam VDA 6.4 a ISO 9001.
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Stojan stroje z mineralni litiny Granitan® S103

* V\lysoka schopnost tlumeni raz(
¢ Nizka tepelna vodivost

¢ (Odolnost proti agresivnim a
abrazivnim materialim

Dobry stojan je zakladem kazdého Uspéchu. Proto
pouzivame stojan z minerdlniho kompozitu Grani-
tan® S103, ktery byl vyvynut firmou STUDER, a
ktery se jiz mnoho let osvédtuje na nasich stro-
jich. Jaké vyhody a pFinosy mé Granitan®? Vy-
kazuje vyjme€nou schopnost tlumeni stojanu po
cely den. Tomu napomahé nizka tepelnd vodivost
materialu Granitan® a rovn& vnitini temperace
stojanu pomocf chladici kapaliny, jenZ vyrovna-
vé vykyvy okolni teploty. Vyjmecnad schopnost
tlumeni stojanu stroje stoji za precizni kvalitou
brousenych dilcd. Vedle zajisténi kvality brouseni
se prodluZuje i Zivotnost brousicich kotougt a tim
snizeni vedlejSich ¢asd.

Stojan stroje jsme jesté vylepSili a systém vo-
dicich ploch podéinych i pficnych sani Studer-
Guide® do n&ho integrovali. Vodici plochy jsou
navic obloZeny otéruvzdornym kluznym materi-
alem Granitan® S200. Vodici plochy zaruuji v
celkovém rozsahu posuvovych rychlosti nejvy$si
presnosti. To vSe pfi velkém zatiZeni a soutasné
silném zatlumenf vibraci. Diky robustnf konstruk-
ci a bezGdrzbovému provedeni vodicich ploch
zlistévaji jejich excelentni vlastnosti téméf bez
limitd.

Amplituda

"'g'_ Stojan ze $edé litiny
15 4

Stojan z

Granitan®
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@ Stojan stroje s podélnymi a piitnymi vodicimi plochami
@ Porovnani absorbce vibraci $eds litiny a Granitan® $103

Pricné a podélné sane
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* \lysoka geometricka pfesnost posuvu
* Funkéni kryty vodicich ploch

e Pomocna mérka pro preserizeni
jednotek na stole

KfiZzové a podélné sané jsou vyrobeny z kvalitni
Sedé litiny. Ploché i prizmatické plochy vedeni
jsou kompletng prebrouSeny. Jejich odstup je
dimenzovan tak, aby byla zvySena celkova tuhost
stroje. Posuv sani je zajitén pres kompletni roz-
sah vodicich ploch, co? je zakladem excelentni
pfimosti povrchu v hodnoté <0,003 mm na délce
1000 mm. Virchni &ast podélnych sani je po celé
své délce brousend a slouZi jako zékladni baze
pro montaZ pracovniho vieteniku, koniku a dalSi-
ho pfisluSenstvi stolu. Pomocna mérka na stole
slouZi pro presefizeni jednotek na stole stroje.
Dvojita T-drazka s prebrousenou plochou je urée-
na pro montaz orovnavace.

Konstrukce vodicich ploch StuderGuide® roz-
Sifuje vyhody hydrostatického uloZeni a paten-
tentované struktury povrchu. Velkou vyhodou
StuderGuide® oproti konvetnim hydrostatickym
vedenim je zatlumenf integrovanych skupin ve
sméru pohybu. Posuv sani pomoci kulickového
Sroubu, které jsou spolu spojeny pomoci presné
pruzné spojky se servomatorem.

@ Stojan stroje s podélnymi a pricnymi sanémi
@ Podsiny osa se stolem

© Dvojita T-drazka s prebrousenou plochou pro montaz
orovnavace atd.

O Nastavovaci mérka
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Brousici vretenik

Kompletni brouSeni na jedno upnuti
Motorové vietena
Obvodova rychlost brousiciho kotouce 50 m /s

3 Nastroje (2x vnéjsi, 1x vnitini nebo 1x vnéjsi, 2x vnitini)

Redukce pfesefizovacich ¢as? To nabizi tato flexibilni bruska hlavné pro  Velkou podporu predstavuje pfimy pohon osy B s velmi pfesnym odméfova- Ty jsou vybaveny nejmoderngj$imi komponenty vyvazovani a AE najiZzdéni

kusové a mensi série. Diky otoénému veteniku s vice kotou€i a software cim systémem. To Vam umoZiiuje brouSeni rliznych primérd a libovolnych na jiskru véetné plynulé regulace otacek. Vietena s moznosti upnuti brou-

Quick-Set pro rychlé presefizeni si bruska S31 lehce poradi s brousenim  kuZelli jednim kotoudem bez mezi orovnani. Pfesnost polohovani je garan- sicich kotoucd s vngj$im priimérem 500 mm a Sitkou 63 (80 F5) mm. Pro

vngjSich a vnitfnich primérd véetné brouSeni ¢el na jedno upnuti a tim na-  tovana diky minimalnimu rozliSenf prestaveni osy B <1”. Je ale i moZné vnitfni brouseni se stroj osazuje vysokofrekvengnimi vieteny o priméru 120

sobné zvysi Vasi produktivitu. nakonfigurovat brousici vietenik s automatickou osou B a krokem pristaven mm. Mate moznost volby: nakonfigurujte si tedy Vas vietenik podle VaSich
0 1° pomoci ozubenf Hirth. Ototny vietenik je vybaven valivé uloZenymi, individuélInich potfeb.

vodou chlazenymi a bezadrzbovymi motorovymi vieteny.

@ Ototny brousici vietenik, provedeni vpravo/vnitini/vpravo @ \Vyber variant brousicich vietenikd
@ \Vireteno vnitiniho brousent
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Pracovni vretenik

Vlysoké presnosti kruhovitosti

Bezidrzbhové provedeni Pneumatické
nadzvednuti

Vlysoce presna osa C pro brouseni
HSM

V8estranny univerzalni pracovni vietenik je
vhodny pro brouSeni nejen mezi hroty, ale bez
problém( zvladne i brouseni letmo. Beziidrzbové
vieteno je valivé uloZeno a diky své konstrukci
vykazuje tuhost zajitujici hodnoty kruhovitosti
mensf 0,0004 mm (opcné 0,0002 mm). Jemné
nastaveni umoziiuje kompenzace kuZelovitosti u
brou$eni letmo menSi nez 1 um. Stejné jako u ko-
niku je pracovni vietenfk vybaven pneumatickym
nadzvedavanim, které ulehtuje pohyb vreteniku
po stole v pripadé délkového presefizovan.

Brusku S31 je moZné vybavit vietenikem, ktery je
specialné uréeny pro brousenf dilcd upinanych ve
sklfgidle.

CNC osa C pro brouseni zavitii a nekruhovych
tvarii

BrouSeni zavitd a nekruhovych tvard umoZiiuje
polohové a rychlostné Yizend CNC osa C. Ta je
vybavena integrovanym odméFovacim systémem
pohonu pro brouSeni zavitG a jednoduchych ne-
kruhovych tvard. V pfipadé tvarové narotngjsich
a presnéjSich obrobkl je mozné C osu vybavit pfi-
mym odméFovacim systémem na vieteni (vysoce

pfesna osa C). Zvolené pohony osy C a dynamicka
tuhost celého systému dovoluji pracovat s velky-
mi silami brou$eni a momenty zrychlen. Spolecné
se Software StuderFormHSM (High-Speed-Ma-
chining) je moZné efektivné a vysoce presné
brousit rlizné tvary nebo zavity.

@ Pracovni vietenik

Konik

e Kompenzace valcovitosti

¢ eTeplotni stabilizace chladici kapalinou

V télese konika je kluzng uloZend, konstrukéng dostatetné dimenzovand
pinola, kterd je vhodnd pro pouZiti hrotl s kuZelem Morse 3 nebo 4. Pro
rychlou a snadnou vyménu obrobkli je mozné konik vybavit hydraulickym
posuven pinoly. Tlak hrotu je moZné jednodu$e nastavit, tak jak je to pro
vysace presné brouseni nutné. Diky jemnému nastaveni tlaku pfi brouSeni
mezi hroty je moZné dosahovat korekce valcovitosti mensi 1 ym. Tim je
zarugen vysoce precizni vysledek! Konik je vybaven pneumatickym nadzve-
davanim, které uleh&uje pohyb vieteniku po stole pfi presefizovani.

Tak aby byla garantovéana termické stabilita koniku, je tento chlazen chladi-
ci kapalinou. Na pinolu a hrot je pfivedena rovnéz chladici kapalina, ktera
teplotné stabilizije upinaci systém obrobkd. Upinani je realizovano pomoci
pruZiny. Tento konik je vhodny pro obrobky vahy do 150 kg.
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Synchronni konik

PouZiti synchronniho koniku je hlavné vhodny pro typy obrobkd, u kterych je
nutné brousit kompletni délku na jedno upnuti. Dal$i pouZitf je u obrobkd,
kde neni moZné pouZit klasicky unase¢ nebo klestina.

Konik se zvySenou presnosti

Zabyvate se sériovym brousenim napf. hydraulickych komponent(i? Pak bu-
dete profitovat konikem se zvySenou presnosti vEetné jeho automatické
kompenzace vélcovitosti.

O Konik

@ Jemné nastaveni korekce valcovitosti
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Rizeni a programovani

¢ Elektronické ruéni kolo
¢ Rozvadéc dle norem EMV

e Ergonomicky umisténé ovladaci prvky

Stroj S31 je vybaven fidicim systémem Fanuc 0i-
TF. Pro aplikace HSM (High Speed Machining) je
moZné nabidnout systém Fanuc 31i -B. Jasné,
prehledné a ergonomicky umisténé ovladaci prvky
zajiStuji snadné ovladani. DuleZitou roli hraje
elektronické rucni kolo, které ulehBuje sefizeni
prostoru brouseni z blizka. Se specidlni funkcf
elektronického najeti na jiskru AE je moZné redu-
kovat vedlejSi ¢asy na minimum.

em|

Rozvadgc je zezadu vlevo spojeny se stroje vEetné
tepelné izolace. Elektrické vybaveni odpovida
b&Znym bezpetnostnim predpistim a stroj je certi-
fikovan normou EMV

(2]
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@ Ridici systém stroje
@ Elektronické rutni kolo
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¢ Nejmoderné;jsi Software-Technologie

e StuderPictogramming
e (Qvladaniintegrovanych periferii

Spolegné s nasimi zakazniky disponuje firma STUDER nejvétSim Know-
How z oboru broueni. V8echny tyto znalosti se pokou$ime vloZit do naSeho
software. Se software StuderTechnology zvySujeme vyrazné produktivitu,
tak Ze za pomoci nékolika Gdaji budou rychle automaticky propogitany pa-
rametry brouSeni. Budete udiveni, s jak velkymi rychlostmi posuvu budete
moci brousit! StuderWIN systém obsluhy a jeho integrované softwarové
moduly umoZiiuji efektivni vyuZiti stroje. Jednotné programovani rliznych
systém{ dovoluje komletnf integraci jednotek méfeni, vyvaZovani a jinych
snimacl procesnich zafizenf.

Vice benefitl se StuderWIN: Importujte vykres Vaseho obrobku pro vizuali-
zaci cykld brouSeni. Nebo vytvorte jednoduSe specidlni profily brousicich
kotouct dle tvar(i VaSich obrobkd.
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Funkénost stroje mlZe byt rozsitena pomoci riiznych softwarovych opci,
Integrated-Tools:

e StuderFormHSM pro brou$eni nekruhovych tvarti a StuderThread pro
brouseni zavitl, StuderContourBasic pro brousenf profili

* Mikro funkce: Volné programovani brousicich a orovnavacich progra-
md, a tim i jejich jednoduché optimalizace

* Integrované software moduly rozSitujf funk&nost systému StuderWIN.

Nebo budete chtét programovat Offline? Pomoci systému StuderWINpro-
gramming na bazi StuderWIN je mozné vytvofit programy na externim PC a
ty nasledné prehrat na stroj.

O StuderwIN
@ Programovani obrobki
© Podpora presefizeni
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Reseni zamerena na optimalizaci procesu garantuji vice Servis a péce o zakaznika
efektivnosti a stability kompetniho vyrobniho postupu.

Hrotové brusky STUDER musi co mozné nejdéle spliiovat pfis-

né pozadavky zékaznik(i, musf byt hospodarné, musi spolehlivé

o : fungovat a byt k dispozici za kazdych okolnosti. Od «Uvedeni do

v provozu» aZ po «Retrofit» — po celou tuto dobu je zde pro Vas a

Vasi brusku nase oddéleni servisu, které je pripraveno kdykoliv

pomoci. Celosvétové Vam stoji k dispozici 30 HelpLines a vice
jak 60 servisnich technikd.

Uvedeni do provozu
Prejimka stroje
ProdlouZeni zaruky

Kvalifikace
Skolent
Podpora technologie

e Jsme rychle u Vas a nabizime Vam rychlou pomoc.

e Podporujeme Vas pfi optimalizaci produktivity.

e Pracujeme profesionaing, spolehlivé a transparentné.
e Stardme se v pfipadé problému o profesiondlni fesent.

Prevence
Udrzba
Inspekce

Servis

Sluzby zakaznik({im
Poradenstvi
HelpLine
Teleservis

Digital Solutions™
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

* NejmodernéjSi Software-Technologie
e StuderPictogramming
e Qvladani integrovanych periferii

Material
Nahradni dily
Vyménitelné dilce
Prislusenstvi

Bruska S31 mlZe byt vybavena rliznymi systémy automatizace. To umoz-
fiuje volbu pouZiti od standartizovanych zaklada&l a7 po specidlni feSenf
automatickych celkd pro rzné technologie brouseni. Diky tomu je moZné
integrovat stroj do Vaseho vyrobniho procesu nebo stévajici linky. PouZité
automatizacni systémy komunikuji pfes standartizavané rozhrani, tak aby
bylo moZné realizovat komplexnf zfetézeni rdznych strojd a zafizeni. V rdm-
ci rozhrani je moZna integrace kontroly kvality brouSeni tzn. méfeni, né-

sledné preméFovani, vyzualizace, vyhodnoceni a korigovani procesu brou- Rebuild
Seni. U brouseni, tedy hlavné u pérového brouseni je takové zajiSténf 80 StFOJUd woin stro
kvality a kontrola procesu zasadnf a navic poZadovana. pravy podskupin stroje
Retrofit
Pfestavby

Dovybaveni stroje

OOOOO®EIE

@ STUDER «easyLoad
@ Pracovni prostor se zakladatem
© Mgrici stanice
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Technicka data

Hlavni rozméry

Délka mezi hroty 400 /650 /1000 / 1600 mm
Vy8ka hrotd 175 mm
Max. véha obrobku mezi hroty 80/ 150 kg
PFicné sané: osa X

Max. zdvih 370 mm
Rychlost posuvu 0,001-15000 mm/min
RozliSeni 0,00001 mm
PodéIné sané: osa Z

Max. zdvih 500/800 /1150 /1750 mm
Rychlost posuvu 0,001-20000 mm/min
Rozliseni 0,00001 mm
Brousici vietenik

Rozsah natoceni -30° bis +210°
Automaticky ototny 1° Hirth
Upfnacf kuzel @73 mm
Viykon vietene 7.5 kW
Brousici kotout, @ x $itka x vnit. prmar 500x63 (80F5)x203 mm
Obvodova rychlost max. 50 m/s
Pfiprava pro vnitfni vieteno @120 mm

Otécky 24000-120000 min"'
Opce: Primy pohon
Rozliseni 0,00005°
Opakovatelnost <1"
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A B
Délka mezi hraty 400 2200 4500
Délka mezi hroty 650 3200 5200
Délka mezi hroty 1000 3900 5900
Délka mezi hroty 1600 5100 7100

Univerzalni pracovni vietenik

STUDER 1 7
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Rozsah otagek 1-1500 min"' 1-1500 min’
Upfnacf kuzel MK4 /@70 mm MK5
Prlchod vietenem @26 mm @30 mm
\lykon 3kwW 3 kW
ZatiZeni pfi brouseni letmo 70 Nm 70 Nm

Kruhovitosti pfi brouseni letmo

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

Rozsah otagek 1-1000 min”! 1—1000 min"'
Upinaci kuzel MK5 /@ 110 mm IS050 /@110 mm
Priichod vietenem @38mm @50 mm
WWkon 4kW 4 kW
Zatizen( pi brousSeni letmo 180 Nm 180 Nm

Kruhovitosti pfi brouseni letmo

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

Opce

C osa standartni, nepfimé odmérovani 0,0001° 0,0001°

Pracovni vietenik pro brouSeni ve sklicidle

Rozsah otacek 1-1500 min"! 1-1000 min"' 1—1000 min'
Upinacf kuzel MK4 /@ 70 mm MK5/@ 110 mm ISO50 /@110 mm
Prichod vietenem @26 mm @38 mm @50 mm
Viykon 3 kw 4 kW 4 kW
Zatizen( pri brouSeni letmo 100 Nm 250 Nm 250 Nm

Kruhovitosti pfi brouseni letmo

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

Opce

C osa standartni, nepfimé odmérovéni 0,0001° 0,0001° 0,0001°
C osa vysoce presna, primé odmérovani 0,0001° 0,0001° 0,0001°
Konik

Upinaci kuzel MK3 MK4

Zdvih pinoly 35mm 60 mm

Prlimér pinoly 50 mm 60 mm

Jemné nastaveni korekce valcovitosti 40 um 80 um

Synchronni konik

Upinacf kuzel MK4

Zdvih pinoly 90 mm

Prlimér pinoly @70 mm

Vaha mezi hroty 50 kg

Jemné nastaveni korekce valcovitosti +80 um
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Konik se zvySenou pfesnosti

Upinacfi kuZel

Zdvih pinoly

Prlimér pinoly

Automatické jemna korekce valcovitosti

Ve

Ridici systém

Fanuc 0/-TF
Opce pro HSG: Fanuc 31/-B

Garantovana kvalita

Pfimost povrchu
Délka méreni 400 mm 0,0020 mm

Délka méfeni 650 mm 0,0025 mm
Délka méreni 1000 mm 0,0030 mm
Délka méreni 1600 mm 0,0040 mm

Data pro pfipojeni

Celkovy prikon
Tlakovy vzduch

Celkové véha

Délka mezi hroty 400 mm 8500 kg
Délka mezi hroty 650 mm 9500 kg

Délka mezi hroty 1000 mm 10500 kg
Délka mezi hroty 1600 mm 12000 kg

Data v prospektu vychézeji z posledniho technického stavu nasich strojd pred tiskem. Technické
parametry jako jsou rozméry, vahy nebo barvy, mohou byt zménény v zavislosti na vyvoji nebo mo-
dernizaci stroje. Siroka paleta a vybavenf nasich strojd je zavisla na konkrétnich aplikacich a poza-
davcich zakaznik. Rozhodujici pro findlnf vybavent stroje bude vychézet z technického jednani a
dohody se zakazniky a ne ze vSeobecnych informaci nebo ilustraénich obrazkd.
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