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VSestranna pro komplexni dlohy.

Zakladni data

Stroj S41 je univerzalni CNC bruska na kulato pro

velké obrobky. Disponuje délkou mezi hroty 1000/
1600 mm a vyskou hrotti 225/ 275 mm. Na stroji je
mozné brousit obrobky do vahy 250 kg.
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The Art of Grinding.

Fritz Studer AG

Jméno STUDER se opira o vice nez 100 let zkuSenosti ve vyvoji a vyrobé
vysace presnych brusek na kulato. «The Art of Grinding.» je naSe vaseri.
Nasim méfitkem je absolutni preciznost a $pickova Svycarska kvalita.

Nase produktové fada obsahuje vedle stadartnich strojii i stroje komplexni
pro vysoce presné brouseni malych nebo stfedné velkych obrobkd. Mimo
jiné nabizime Software, integraci systému zpracovani dat vyroby a Sirokou
paletu sluzeb. S kompletnim YeSenim na miru obdr7i zakaznik i naSe vice
jak 100 let vyvyjené Know-how z oboru brousent.

K naSim zakaznikim patfi vyrobci z oboru strojirenstvi, automotive, vyrobci
naradf a forem, z leteckého a kosmického prdmyslu, z oboru hydrauliky,
pneumatiky, eletroniky a elektrotechniky, zdravotnictvi, hodinafského
primyslu, ale také firmy zabyvajici se vyrobou na zakazku. Nasi zakaz-
nici si ceni vysoké kvality, spolehlivosti, produktivity a dlouhé Zivotnosti
naSich strojd. Vice nez 24.000 vyrobenych a dodanych strojli z nas délaji
Spicku v oboru a potvrzuji nasi vidci pozici na trhu univerzélnich hroto-
vych brusek pro vngjSi a vnitfni brouSeni na kulato véetné nekruhového
brousSeni. NasSich témér 800 zaméstnancti, z toho 75 uciil a studentd, se
denné aktivné podili na tom, Ze pojem «The Art of Grinding.» bude také v
budoucnosti spojovan se jménem STUDER.

Pokud si myslite, ze o brouSeni vite vSe, pak neznate
naSi brusku S41. Nové technické moZnosti se a vyvoj
umozriuji flexibilitu, vysoké presnosti a nizké vedlejSi
Casy. Patentovany systém vodicich ploch StuderGuide®
a precizni linearni pohony jsou jedny z mala prednosti
stroje. K nim se pridavaji dalSi finesy: mate na vybér z
velké palety variant brousicich vietenikl, a za pouZiti
aZ Ctyfech brousicich kotoucd mizete kompletné brou-
sit VaSe obrobky.
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Charakteristika

Rozméry Hardware

e Délka mezi hroty 1000 / 1600 mm e Systém vodicich ploch StuderGuide® s linedrnim pohonem

e \WySka hrotu 225/ 275 mm e (Otocny brousici vietenik s pfimym pohonem a krokem pfistaveni
e Max. vaha obrobku 250 kg 0,00005°

e CNC fizena osa C pro brouSeni zavitl a jinych nekruhovych tvar(
e Kompletni kapotaZ se dvémi posuvnymi dvermi
e Stojan stroje z mineralni litiny Granitan® S103
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Software

e Velmi jednoduché ovladani a programovani diky StuderWIN

e Programovaci software WINprogramming (opce) pro tvorbu
brousicich a orovnévacich programi na externim PC

e Zkraceni presefizovacich ¢asti pomoci STUDER Quick-Set

e Standartizovana rozhranf pro pfipojenf zakladate a jinych periferii
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Bruska S41 je univerzalni CNC hrotova bruska na kulato nejnovéjsi gene-
race. Stroj disponuje finesami jako je patentovany systém vodicich ploch
StuderGuide® a precizni linedmi pohony os. Dal3i je napfiklad extrémné
rychly pohon osy B s moZnosti velkého vybéru variant usporadani
brousicich vretenikd.

Stroj S41 spini kazdé prani. Diky vySce hrotll 225 nebo 275 mm a délkou
mezi hroty 1000 nebo 1600 mm je mozné efektivné brousit velky sortiment
obrobk{i bézné denni produkce. Samozhfejmé je mozné stroj S41 vybavit
jako jednoucelovy produkéni stroj. Pravé tam, kde jsou vedlejSi €asy velmi
ddle7ité, mize bruska S41 diky svoji rychlosti a flexibilite zaruéené pomaci.

Preciznost sestava ze skvélé souhry vice rliznorodych faktoru. Stojan z
mineralni litiny Granitan® S103 predstavuje zaklad nasi brusky vybavené
vysoce kvalitnimi komponenty. Diky tomu je zajiStena dlouhodobé vysoka
STUDER preciznost, vykon a spolehlivost. Velké odstupy vodicich ploch a
nizko poloZené sané vytvareji zéklad precizniho a produktivniho stroje S41.
Vsechny procesné dileZité komponenty jsou temperované a tim teplotng
stabilizované.

StuderWIN a StuderGRIND se zasluhuji k bezpetnému programovani a
efektivnimu vyuZivani stroje. V CNC Fidicim systému je integrovany PC. Ten
umoziiuje plnou integraci méficich systémd, systémi sledovani procesu
jako AE najizdéni na jiskru a tim zaroveri predstavuje jednotné programo-

vaci prostredi téchto systémd. RovnéZ automatizace stroje a jejf fizeni je
takto kompletné realizovano véetné integrace a naspaveni pohond.
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Stojan stroje z mineralni litiny Granitan® S103

» V\lysoka schopnost tlumeni raz(
¢ Nizka tepelna vodivost

* Odolnost proti agresivnim a abrazivnim materialim

Mineralni kompozit vyvynuty firmou STUDER se jiz mnoho let osvédtuje
a je vyrabén vlastnimi zdroji témi nejmodernéjsimi priimyslovymi postu-
py. Vyjmetna schopnost tlumenf stojanu stroje stoji za precizni kvalitou
brouSenych dilcd. Vedle zajisténi kvality brousent se prodluZuje i Zivotnost
brousicich kotougli a tim sniZeni vedlejSich ¢asd. Tomu napomaha niz-
kd tepelnd vodivost materidlu Granitan® a rovnéZ vnitfni temperace
stojanu pomoci chladici kapaliny, jenZ vyrovnava vykyvy okolni teploty.
Prizmatické a ploché vodici plochy kfiZovych sanf jsou sou€ésti stojanu st-
roje a jsou obloZeny otéruvzdornym kluznym materialem Granitan® S200.
Vodici plochy zaru€uji v celkovém rozsahu posuvovych rychlosti nejvy3$si
presnosti. To v8e pfi velkém zatizeni a soucasné silném zatlumeni vib-
raci. Diky robustn{ konstrukci a bezddrzbovému provedeni vodicich ploch
zdstavaji jejich excelentni vlastnosti téméf bez limitQ.

Amplituda

"'g'_ Stojan ze $edé litiny
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Frekvence

@ Stojan stroje s podélnymi a priEnymi vodicimi plochami
@ Porovnani absorbee vibraci $edé litiny a Granitan® S103
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StuderGuide® pficnych a podélnych sani
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* \lysoka geometricka pfesnost posuvu
¢ Funkéni kryty vodicich ploch

e Pomocna mérka pro preserizeni
jednotek na stole

KfiZové a podélné sané jsou vyrobeny z kva-
litni Sedé litiny. Vodici plochy jsou kompletné
pfebrouSeny. Posuv sani je zajiStén pres kompletni
rozsah vodicich ploch, co? je zakladem excelentni
pfimosti povrchu v hodnoté <0,003 mm na délce
950 mm. Vrchni €ast podélnych sani je po celé
své délce brousena a slouZi jako zakladni baze
pro montaz pracovniho vieteniku, koniku a dal$iho
pfisluSenstvi stolu. Pomocna mérka na stole slouz
pro presefizeni jednotek na stole stroje. Dvojita
T-dréZka s prebrousenou plochou je uréend pro
montaZ orovnavate. Nové vyvynuty systém ve-
deni StuderGuide® s patentovanou strukturou
povrchu rozsifuje vyhody hydrostaticého uloZeni
vedeni os. Velkou vyhodou StuderGuide® oproti
konvencnim hydrostatickym systémdm vedeni je
vyrazné zatlumeni skupin stroje ve smreru pohy-

bu. Sané jsou pohanény pomoci linedrnich motor(
s pfimym odméFovacim systémem s rozliSenim
pfistaveni 10 nanometrd. Maximalni posuvové
rychlost obou os je a7 20 m/min. Ta je zékladem
pro efektivni a velmi presné brousenf s kratkymi
vedlej$imi ¢asy. Kombinace StuderGuide®, Ii-
nearnich motor{ a pfimého doméfovani garantu;ji
nejvySSi presnosti interpolagnich pohybi os.

@ Stojan stroje s podélnymi a pritnymi sangmi
@ Lingarni motor osy X

@ Dvojita T-drazka s prebrousenou plochou pro montaz
orovnavace atd.

@ Nastavovaci mérka
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Otocny brousici vietenik

¢ Volitelny dle prani zakaznika
¢ Kompletni brouseni na jedno upnuti

¢ BrouSeni valcovych a kuzelovych
povrchi jednim kotoucem

NejdlleZit&jsi skupinou stroje pro kompletnf brouSeni je brousici vietenik
s integrovanou osou B. Ten se automaticky otaci a umoZriuje integraci
aZ 4 vreten. Timto je umoZnéno kompletni brouseni na jedno upnuti a to
pfi minimalnich Casech presefizeni a soutasné pfi dosazeni maximalnch
presnosti. Pro rychlé a pfesné polohovani je osa B pfimo nahanéna mo-
torem. Navic je osa B vybavena pfimym systémem odméfovani, s jehoZ
pomoci je moZné garantovat minimalnf krok pfistaveni < 1».

@ Ototny brousici vietenik, provedeni vievo/vpravo/vnitini

@ Automatickd osa A

© HSG-vieteno (CBN)
@ Polohovaci snimat;, horizontalng k roving brougent

Varianty brousicich vietenik

Univerzalni
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Kombinace aZ &tyr vieten pro vnéjsi a vnitfni vietena pfedstavuje vice neZ
30 zakladnich variant. U nich je moZné pouZit vnitfni vietena s rozsahem
otacek od 6 000 min-1 do 120 000 min-1. S automatickymi vyvaZovacimi
systémy a frekvenénimi ménici jednotlivych vngjsich vieten mohou byt
jednotlivé varianty vieteniki optimalizovany a nastaveny pro rliznorodé
aplikace brouSeni. Brousici vietenik je moZné osadit vertikdlnim vfetenem
jako specialni feSeni pro brouseni podéInych drézek nebo také pro podéiné
souosé brouSenf vnitfnich kuZeld.

=
R

Automaticka osa A

Pro efektivni a precizni brouSeni zavitl nabizi firma STUDER u stroje S41
automaticky Fizenou osu A. Rozsah nataceni osy je £15°. S pomoci soft-
ware StuderThread a diky kompenzaci chyby profilu mohou byt brouseny
jesté vétsi ahly stoupani. Existuje feSeni vhodné pro rdzné obvodové
rychlosti brousiciho kotou€e a to jak pro rychlosti standartni, tak i pro vy-
sokorychlostni brouSenf vEetné feSenti pro vnitfni brouSeni. Stroj je moZné
vybavit maximalné dvémi osami A.
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Pracovni vietenik

¢ Pneumatické nadzvednuti
* \/ysoké pfesnosti kruhovitosti
e Bezldrzbové provedeni

VSestranny univerzalni pracovni vretenik je
vhodny pro brouSeni nejen mezi hroty, ale bez
problémd zvladne i brouseni letmo. Brusku S41
je moZné vybavit vietenikem, ktery je specialng
uréeny pro brousenf dflci upninanych ve skligidle.
Bez(drzbové vieteno je valivé uloZeno a diky své
konstrukci vykazuje tuhost zajiStujici hodnoty
kruhovitost! mensi 0,0004 mm (opéné 0,0002
mm). Jemné nastaveni umoZiiuje kompenzace
kuZelovitosti u brouseni letmo mensi nez 1 pm.
Stejné jako u konfku je pracovnf vietenik vybaven
pneumatickym nadzvedavéanim, které ulehtuje
pohyb vreteniku po stole v pfipadé délkového
presefizovani.

r
n

@ Univerzéini pracovni vietenik
@ Presnosti kruhovitosti (protokol)
@ Jemné nastaveni korekce valcovitosti

Pracovni vretenik s pfimym pohonem
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Pracovni vietenik s pfimym pohonem je
pouZivany pro brou$eni letmo téZSich obrobki a
aplikacf s vyuZitim vysoce presné osy C. Pfimy
pohon a jeho konstrukce rozsifoje vyuZiti stroje
hlavné vyuZije pro tvarové brouseni. Navic je
mozné vretenik osadit pfimym odméfovacim
systémem na vieteni. PouZiti pevného hrotu nenf

u této varinanty pracovniho vieteniku mozné.

CNC osa C pro brouSeni zavitt a nekruhovych tvart

[P Studesf ormitts 1 - [IESFORMEN ELNDEN B0 NORIVROLLE 12306840

(3]

Ke komplexnimu brouSeni patfi i brouSeni zavitG a nekruhovych tvarl. To Zavity a riizné tvary

B IF A R S e ] el e

umoziiuje polohové a rychlostng fizend CNC osa C. Ta je vybavena integ- Bruska S41 nabizi nejen souosé brouSeni standartnich zavitQ, ale i zavitli s
rovanym odméfovacim systémem pohonu pro brouSeni zavitll. V pripadé vysokou pfesnosti, tedy i kalibratnich. Dale umoztiuje i precizni (HSM) High-
tvarové narotnéjsich a presnéjsich obrobki je mozné C osu vybavit pfimym  Speed-brouSeni polygont, excentr, vacek a riiznych vatkowych profild fizenf

odmérovacim systémem na vieteni (vysoce presnd osa C). Zvolené pohony  pohonovych jednotek.
osy C a dynamicka tuhost celého systému dovoluji pracovat s velkymi silami
broueni @ momenty zrychlent.

@ Nekrukové brougeni
@ K¥ivka pisuvu pfi nekruhovém brougent

@ Pracovni vietenik s pfimym pohonem
@ \Vnitini a vngjsi brouseni zavitd
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Konik

¢ Kompenzace valcovitosti

¢ Teplotni stabilizace chladici
kapalinou

V télese konika je kluzné uloZend, konstruktné
dostatetné dimenzované pinola, které je vhodnd
pro pouZiti hrotdl s kuzelem Morse 4. Pro rychlou a
snadnou vyménu obrobk( je moZné konik vybavit
hydraulickym posuven pinoly. Tlak hrotu je mozné
jednoduSe nastavit, tak jak je to pro vysoce
presné brouseni nutné. Diky jemnému nastaveni
tlaku pfi brouSenf mezi hroty je moZné dosahovat
korekce valcovitosti mensi 1 um. Tim je zarucen
vysoce precizni vysledek! Konik je vybaven pneu-
matickym nadzvedavanim, které ulehEuje pohyb
vieteniku po stole pfi pfesefizovani.

Tak aby byla garantovana termicka stabilita koni-
ku, je tento chlazen chladici kapalinou. Na pino-
lu a hrot je pfivedena rovnéZ chladici kapalina,
ktera teplotné stabilizije upinaci systém obrobka.
Upinéni je realizovdno pomoci pruZiny. Tento
konik je vhodny pro obrobky vahy do 150 kg.

U koniku s hydraulicky ovlddanou pinolou miize
byt tlak na hrotu navySen a tim umoznit brousenf
obrobk(i mezi hroty aZ do vahy 250 kg.

Synchronni konik

PouZiti synchronniho koniku je hlavné vhodny pro
typy obrobkd, u kterych je nutné brousit kom-
pletni délku na jedno upnuti. DalSi pouZiti je u
obrobkd, kde neni moZné pouZit klasicky unaSe¢
nebo klestina.

@ Konik
@ Hydraulicky ovladany konik

@ Synchronnf konik
@ Jemné nastaveni korekce vélcovitosti
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Orovavani

Hlavnim predpokladem pro hospodamé a efek-
tivni brouSeni v nejvyS8i kvalité je spravné
orovnany kotou¢. STUDER nabizi velky vybér
orovnavacich jednotek, tak aby bylo umoZnéno
optimalné navrhnout celkovy proces tedy kom-
binace poZadované kvality, materialu a nastroje.
Profil brousiciho kotoute a parametry orovnavani
je mozné definovat pomoci maker. Dal3i spe-
cialitou firmy STUDER jsou referenéni body
kotougl tzv. T-Cisla. Ty umoziiuji programovani s
nominalnimi rozméry, coz vyrazné zjednodusuje
programovani orovnavaciho profilu.

Pro optimalizaci orovnavaciho procesu je
moZné stroj dovybavit software nadstavbou s
roz§itenymi funkcemi orovnavani.

STUDER
S41
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@ Sklopny orovnavat
@ Obrazovka orovnévacich parametr(i
@ Driak diamantu na stole, zezadu konika
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Rizeni a ovladani

¢ Elektronické ruéni kolo
¢ Rozvadéc dle norem EMV

e Ergonomicky umisténé ovladaci prvky

Stroj S41 je vybaven fidicim systémem Fanuc 31i-
A s integrovanym PC. 15» dotykova obrazovka
uleh€uje intuitivni a jednoduché ovladanf stroje.
Rozvadé¢ je zezadu vlevo spojeny se strojem.
Elektrické ~ vybaveni  odpovidd  b&Znym
bezpecnostnim predpisiim a stroj je certifikovan
normou EMV.

*
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Pfehledné a ergonomicky umisténé ovladaci prvky
zajistuji snadné ovladani. DuleZitou roli hraje
elektronické rucni kolo, které ulehCuje sefizeni
prostoru brouseni z blizka. Se specidlni funkci
elektronického najeti na jiskru AE je moZné redu-

kovat vedlej8i ¢asy na minimum.

Opené je mozZné stroj vybavit samostatny nastavi-
telny ovladaci panel, ktery je posuvny na
koletkach.
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@ Ridici systém stroje
@ Elektronické rutni kolo

StuderWIN
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Nejmoderné;jsi Software-Technologie

StuderPictogramming

StuderWIN systém obsluhy a jeho bezpetné programovani a integrované
softwarové moduly umoZiiuji efektivni vyuZiti stroje. MoZnost integrace
riznych systémdi dovoluje kompletni integraci jednotek méFeni, vyvaZovani
a jinych snimac{ procesnich zafizeni a tim i jejich jednotné programovani.
Vedle procesnich systém( je moZna integrace software pro fizeni samo-
statné automatizace véetné jejich pohond, které jsou i ze stroje nastavo-
vany a fizeny.

Vyzrély technicky koncept stroje S41 je doplnén software pro brousen,
ktery byl vyvynut ve spolecnosti STUDER za spoluprace s koncovymi
uZivateli a je neustale optimalizovany a nabizi:

STUDER 1 5
S41
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e StuderPictogramming: Obsluha Fadf jednotlivé cykly za sebou a Fidici

systém generuje 1SO kod.

e STUDER Quick-Set: pomoci tohoto software, ktery pracuje s jiZ znamy-

mi rozméry kotou€l uloZenych v paméti, je mozné redukovat tasy
presefizeni az 0 90 procent

e Mikro funkce: Volné programovani brousicich a orovnavacich

programd, a tim i jejich jednoduché optimalizace

* Integrovany navod na obsluhu pro podporu bezpegného provozu a

programovani

 Softwarovd opce pro navrh a propoget technologie brouSeni a

orovnavani, nebo pro brouseni nekruhovych tvard, brouSenf zavitl a
profilGi dodatetné rozsituje funkénost stroje.

@ StuderWIN
@ Programovani obrobki
® Podpora presefizeni



Reseni zamerena na optimalizaci procesu garantuji vice Servis a péce o zakaznika
efektivnosti a stability kompetniho vyrobniho postupu.

Hrotové brusky STUDER musi co moznd nejdéle spliiovat pfisné
pozadavky zakaznik(i, musi byt hospodarné, musi spolehlivé
o fungovat a byt k dispozici za kazdych okolnosti. Od «Uvedeni do
) provozu» aZ po «Retrofit» — po celou tuto dobu je zde pro Vas a
Vasi brusku nase oddéleni servisu, které je pripraveno kdykoliv
. pomoci. Celosvétové Vam stoji k dispozici 30 HelpLines a vice
s . - jak 60 servisnich technikd.

Uvedeni do provozu
Prejimka stroje
ProdlouZeni zaruky

Kvalifikace
Skolent
Podpora technologie

e Jsme rychle u Vas a nabizime Vam rychlou pomoc.

e Podporujeme Vas pfi optimalizaci produktivity.

e Pracujeme profesionaing, spolehlivé a transparentné.
e Stardme se v pfipadé problému o profesiondlni fesent.

Prevence
Udrzba
Inspekce

Servis

Sluzby zakaznik({im
Poradenstvi
HelpLine
Teleservis

Digital Solutions™
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

¢ Nejmoderné;jSi Software-Technologie

e StuderPictogramming

e Qvladani integrovanych periferii

Material
Nahradni dily
Vyménitelné dilce
Prislusenstvi

Bruska S41 m{Ze byt vybavena riznymi systémy automatizace. Od cenové
dostupného systému easyLoad, ktery je fizeny ze stroje nebo easylLoad NC
se samostatnym fidicim systémem aZ po specidlni feSeni automatickych
celkl pro rlizné technologie brouseni. Diky tomu je mozné integrovat stroj
do Va$eho vyrobniho procesu nebo stavajici linky. PouZité automatizaénf
systémy komunikuji pfes standartizované rozhrani, tak aby bylo mozné re-
alizovat komplexni zietézeni rliznych strojl a zafizeni. V rdmci rozhrani je

moina integrace kontroly kvality brouseni tzn. méfeni, nésledne Rebuild
premérovani, vyzualizace, vyhodnoceni a korigovéni procesu brouseni. U GO stroj ) )
brougen, tedy hlavné u parového brougeni je takové zajisténi kvality a Opravy podskupin stroje
kontrola procesu zésadni a navic poZadovana.

Retrofit

Pfestavby

Dovybaveni stroje

OOOOO®EIE

@ STUDER «easyLoad NC»
@ Pracovni prostor se zakladatem
© MsFici stanice
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Technicka data

Hlavni rozméry

Univerzalni pracovni vietenik 1ISO50

Délka mezi hroty 1000/1600 mm  Pro brouseni mezi hroty a brouseni letmo
WWska hrotd 225/275mm  Rozsah otatek 1—1000 min’
Max. vaha obrobku mezi hroty 250kg  Upinaci kuzel /Upinaci primér ISO50/@ 110 mm
PHENG v, X Prichod vietenem @50 mm

ricne sane: 0Sa Vykon 1kW
Max. zdvih 350 mm  ZatiZent pfi brousent letmo 180 Nm
Rychlost posuvu 0,001-20000 mm/min  Max. vaha obrobku mezi hroty 150 kg
Rozlisenf 0,00001 mm  Kruhovitosti pfi brouSenf letmo 0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)

2 .. C osa pro nekruhové brouseni
PodéIné sané: osa / — standartni, nepfimé odméFovani 0,0001°
Max. zdvih 1150/1750 mm
Ezzﬁis:l,posuw e 03%&'3{::: Pracovni vietenik pro brouSeni ve sklicidle
Brousici vietenik Pro brouseni letmo a mezi hroty s otoénym hrotem
Rozsah otatek 1—1000 min’

Rozsah natoceni -45° bis +225°  Upinaci kuzel /Upinaci primér IS050/@ 110 mm
Opakovatelnost <1" Priichod vietenem @50 mm
Cas natoteni o 180° <38 \ijkon 4kW
Minimalni krok prestaven 0,00005°  Zatizeni pfi brousent letmo 250 Nm
Vnéjsi brouseni Max. véha obrobku mezi hroty 200 kg
Obvodova rychlost 50/80m/s Kruhovitosti pfi brousent letmo 0,0004 mm (Opce: 0,0002 mm)
Upinacf kuzel 1:10/73 mm C osa pro nekruhové brouseni
Vikon BW T standartni, nepfimé odméfovan{ 0,0001°
0050 m/s 0500%80 (100F5)x203 mm vysoce presnd, pfimé odmeéfovani 0,0001°
pro80m/s @ 500x50%203 mm
HSG-brouseni Pracovni vietenik s motorovym vietenem
Obvodovd rychlost 140m/s Pro brouseni letmo a mezi hroty s otoénym hrotem
Upinaci primér 0127 mm Rozsah otacek 1—1500 min
Vykon 30kW Upinaci kuZel /Upinacf prmér IS050/@ 110 mm
Brousici kotout @ 400x40 mm Prichod vietenem 050 mm
Vnitini brouseni Vjkon 10 kW
Upinaci prlimér @ 120/140 mm  ZatiZenf pfi brousenf letmo 500 Nm
Otacky brouseni 6000—120000 min™  Max. vaha obrobku mezi hroty 250 kg

Opce

Délkové polohovani, aktivni

Manudlni a poloautomatické vyvazovéni

NajfZdéni na jiskru

Kruhovitosti pfi brouseni letmo

0,0004 mm (QOpce: 0,0002 mm)

C osa pro nekruhové brouseni

— vysoce presnd, piimé odmérovani

0,0001°

Konik

Upinacf kuzel MK4
Zdvih pinoly 60 mm
Prlimér pinoly 60 mm
Vdha obrobku mezi hroty 150 kg
Jemné nastaveni korekce valcovitosti +80 pm
Reitstock hydraulisch

Upinaci kuzel MK4
Zdvih pinoly 80 mm
Primér pinoly 70 mm
Vaha obrobku mezi hroty 250 kg
Jemné nastaveni korekce vélcovitosti +80 ym
Synchronreitstock

Upinaci kuzel MK4
Zdvih pinoly 90 mm
Priimér pinoly @70 mm
Vaha obrobku mezi hroty 50 kg
Jemné nastaveni korekce vélcovitosti +80 ym
Ridici systém

Fanuc 31/-A s integrovanym PC

Garantovana kvalita

Pfimost povrchu

Délka méfeni 950 mm 0,003 mm
Délka méfeni 1550 mm 0,004 mm

Data pro pfipojeni

Celkovy prikon

30 kVA (40 kVA fiir HSG)

Tlakovy vzduch

5,5 bar

Sacf vykon odsévani

Celkové vaha

1200-1800 m*/h

Délka mezi hroty 1000 mm

9000 kg

Délka mezi hraty 1600 mm

10200 kg

Data v prospektu vychézeji z posledniho technického stavu naSich stroji pred tiskem. Technické
parametry jako jsou rozméry, vahy nebo barvy, mohou byt zménény v zavislosti na vyvoji nebo mo-
derizaci stroje. Siroka paleta a vybaveni nagich stroji je zavisld na konkrétnich aplikacich a
poZadavcich zékaznikdi. Rozhodujici pro findIni vybavenf stroje bude vychézet z technického jednéni
a dohody se zakazniky a ne ze vSeobecnych informaci nebo ilustragnich obrazkd.
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