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Zakladni data

Stroj favoritCNC je univerzalni CNC bruska na
kulato pro stfedné velké obrobky malych i vel-
kych sérii. Disponuje délkou mezi hroty

650 / 1000 mm a vyskou hrotii 175 mm.
Na stroji je mozné brousit obrobky do vahy
80/120 kg.
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The Art of Grinding.

Fritz Studer AG

Jméno STUDER se opira o vice nez 100 let zkuSenosti ve vyvoji a vyrobé
vysace presnych brusek na kulato. «The Art of Grinding.» je naSe vaseri.
Nasim méfitkem je absolutni preciznost a $pickova Svycarska kvalita.

Nase produktova rfada obsahuje vedle stadartnich stroj i stroje komplexni
pro vysoce presné brouSeni malych nebo stfedné velkych obrobkd. Mimo
jiné nabizime Software, integraci systému zpracovani dat vyroby a Sirokou
paletu sluzeb. S kompletnim YeSenim na miru obdrZi zakaznik i naSe vice
jak 100 let vyvyjené Know-how z oboru brousent.

K naSim zakaznikim patfi vyrobci z oboru strojirenstvi, automotive, vyrobci
naradf a forem, z leteckého a kosmického prdmyslu, z oboru hydrauliky,
pneumatiky, eletroniky a elektrotechniky, zdravotnictvi, hodinarského pri-
myslu, ale také firmy zabyvajici se vyrobou na zakézku. Nasi zakaznici si
cenf vysokeé kvality, spolehlivosti, produktivity a dlouhé Zivotnosti nasich
strojd. Vice nez 24.000 vyrobenych a dodanych strojil z nas délaji Spicku v
oboru a potvrzuji nasi vidci pozici na trhu univerzalnich hrotovych brusek
pro vnéjsi a vnitfni brouSeni na kulato v€etné nekruhového brouseni. Na-
Sich témér 800 zaméstnancd, z toho 75 uéiid a studentd, se denné aktivng
podili na tom, Ze pojem «The Art of Grinding.» bude také v budoucnosti
spojovan se jménem STUDER.



favoritCNC

Pokud se domnivate, 7e se produkt od firmy STUDER
nevejde do VaSeho rozpoctu, doporucime Vam brus-
ku favoritCNC. Je to nejprodavang;si stroj, osvédceny
z hlediska poméru ceny a vykonu. Bruska favoritCNC
je univezalné pouZitelnd a diky StuderPictogramming
je jednodusSe a rychle programovatelna. Jeji mineralni
stojan z Granitan® S103 velmi dobte vyvaZuje kratko-
dobé vykyvy teplot okoli.
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Charakteristika

Rozméry Hardware

e Délka mezi hroty 650 / 1000 mm e (Otocny brousici vietenik s kotoucem vpravo a pipravou pro vnitfni
e VySka hrotu 175 mm brousenf (opce), s ru¢nim nataceni po 2,5° pomoci prevodu Hirth

e Max. vaha obrobku 80 / 120 kg *  Moznost brouseni vnéjSich a vnitfnich primérd na jedno upnuti

e Mineralni stojan stroje z Granitan® S103
e Stroj odpovida CE

favoritCNC




Software

e Velmi jednoduché programovani diky StuderPictogramming
e Programovaci software StuderGRIND (opce) pro tvorbu brousicich a
orovnavacich programti na externim PC

-
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CNC univerzalni hrotova bruska pro vysoké naroky a mensi
investice

Tato CNC univerzaIni hrotova bruska je koncipovéna pro brousenf mensich
obrobkd v kusové nebo sériové vyrobé. Stroj je mozné vybavit pro rlizné
aplikace brouSeni dalSimi opcemi jako jsou méfici jednotky, vyvaZovaci
systém brousiciho kotouce, systémem AE najeti na jiskru nebo axialnim
polohovanim.

Stojan z minerdlInf litiny Granitan® S103 predstavuje zaklad nasi brusky
vybavené vysoce kvalitnimi komponenty. Diky tomu je zajiStena dlouhodo-
bé vysoka preciznost, vykon a spolehlivost. Kryt stroje dovoluje optiméalni
pohled do prostoru brouseni.

Na praxi orientovany STUDER-Software véetné jeho osvédéeného Stu-
derPictogramming zaru€uje to, Ze i méné zkuSena obsluha mlZe lehce
programovat a tvofit brousici a orovnavaci programy. Dodate¢ng je mozné
stroj vybavit Software StuderGRIND, ktery podporuje realizaci specidlnich
aplikaci a efektivniho programovani profilovani brousicich kotoucd pro
komplexnf tvary obrobkd. Viyvoj, vyroba, montaz a kontrola strojt STUDER
jsou zaméreny na produkt a odpovidaji velmi pfisnym normam VDA 6.4 a
ISO 9001.
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Stojan stroje z mineralni litiny Granitan® S103

STUDER
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Vlysoka schopnost tlumeni raz(
Nizka tepelna vodivost

Odolnost proti agresivnim a
abrazivnim materialim

Mineralni kompozit vyvynuty firmou STUDER se

JiZ mnoho let osvédCuje a je vyrabén vlastnimi

zdroji témi nejmodernéj§imi primyslovymi po-
stupy.

\lyjme&na schopnost tlumenf stojanu
stroje stoji za precizn{ kvalitou brousenych
dilct. Vedle zajisténi kvality brouseni se
prodluZuje i Zivotnost brousicich kotoutd a
tim sniZenf vedlejSich Cast.

Kratkodobé vykyvy teplot okolf se Iépe
vyrovnavaji diky nizké tepelné vodivosti
materidlu Granitan®. Tim je zajiténa i
stabilita procesu v priibéhu celého dne.

Prizmatické a ploché vodici plochy
kfiZovych sanf jsou soucésti stojanu stroje
a jsou obloZeny otéruvzdornym kluznym
materialem Granitan® S200. Jeho paten-
tovana struktura povrchu eliminuje vedle
zaplavenf sanf i tzv. Stick-Slip-Effekt, ktery
je moZné sledovat u konvenénich povrch(.
Vodici plochy zaruguji v celkovém rozsahu
posuvovych rychlosti nejvyssi presnosti. To
vSe pfi velkém zatiZeni a soutasné silném
zatlumenf vibraci. Diky robustnf konstrukci
a bezddrzbovému provedeni vodicich ploch
zlistavaji jejich excelentni vlastnosti téméf
bez limitd.
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@ Stojan stroje s podélnymi a piicnymi vodicimi plochami

@ Vedeni s patentovanou strukturou povrchu

© Porovnani absorbee vibraci $eds litiny a Granitan® $103
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Pricné a podélné sane

Vlysoka geometrickéa pfesnost posuvu
Funkéni kryty vodicich ploch

Pomocna mérka pro presefizeni
jednotek na stole

Otocény podélny stiil 8,5°

KfiZové a podélné sané jsou vyrobeny z kva- Natogitelny stll stroje podéInych sanf umoZziiuje
litni Sedé litiny. Konstrukce s prizmatickymi a  po celé svoji délce integraci jednotlivych skupin
plochymi vodicimi plochami. Jejich odstup je di-  stroje jako je pracovni vretenik, konik a dalSf
menzovan tak, aby byla zvySena celkova tuhost  pfisluSenstvi.

stroje. Posuv sani je zajistén pres kompletni roz-

sah vodicich ploch, coZ je zakladem excelentni

pfimosti povrchu v hodnoté 0,0025 mm na délce

650 mm. Posuv sani pomoci kulickového Sroubu

o priméru 40 mm, které jsou spojeny pomoci

pfesné pruzné spojky se servomotorem.

@ Stojan stroje s podélnymi a pitnymi sangmi
@ Stil stroje s jednotkou nataeni a pomocnou mérkou
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Brousici vretenik

Otocny brousici vietenik
Kompletni brou$eni na jedno upnuti

Vlysoky vykon vietene 9 kW

Obvodova rychlost brousiciho kotouce
50m /s

Vteteno vnittniho brouSeni s plynulou
regulaci otacek

Otogny brousici vietenik je moZné vybavit vre-
tenem pro vngj$i brouseni, tedy jeden brousici
kotout (vpravo) a jednim vietenem pro vnitf-
ni brouSeni. V rémci ruéniho rozsahu otacenf
(-15°/+195°) miZe obsluha velmi pfesné natogit
a indexovat vietenfk po 2,5° pomoci ozubeného
prevodu Hirth.

Rozméry brousicich kotoug(:

Vngj§i prmér 500 mm, $itka 63 (80 F5) mm, vnitf-
ni primér 203 mm. Pohon vietene 9 kW. Obvodo-
va rychlost max. 50 m/s umoziiuje efektivnf odbér
materialu béhem procesu. Otacky femenového
pohonu vietene vnitfniho brouseni jsou plynu-
le regulovatelné. Mohou byt pouZita vietena se
jmenovitymi otatkami od 20 000, 40 000 a 60 000
min—1.

@ Otocny brousici vietenik
@ Vreteno vnitiniho brouseni
© Jednotka podéliného polohovani
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Konik

V télese konika je kluzné uloZend, konstrukténgé dosahovat korekce valcovitosti mensi 1 um. Tak

dostate¢né dimenzovand pinola, které je vhodnd  aby byla garantovana termické stabilita koniku,

* Kompenzace valcovitosti pro pouZiti hrotd s kuzelem Morse 4. Tlak hrotu  je tento chlazen chladici kapalinou. Na pinolu a

» Teplotni stabilizace chladici je mozZné jednoduSe nastavit, tak jak je to pro hrot je pfivedena rovnéz chladici kapalina.
kapalinou vysoce presné brouSeni nutné. Diky jemnému

nastaveni tlaku pfi brousenf mezi hroty je moZné

Pracovni vietenik
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V8estranny univerzalni pracovni vietenik s upina-
Pneumatické nadzvednuti cim kuzelem MKS5 je vhodny pro brouseni nejen
Vlysoké piesnosti kruhovitosti mezi hroty, ale bez problémi zvldne i brouSeni
<0,0004 mm letmo. Bezadrzbové vieteno je valivé uloZeno a
diky své konstrukci vykazuje tuhost zajistujicl
hodnoty kruhovitosti mensi 0,0004 mm. Jemné
nastaveni umoZiiuje kompenzace kuZelovitosti
u brouSenf letmo men3f neZ 1 ym. Pneumatické
nadzvedavani ulehéuje pohyb vieteniku po stole
v pfipadé délkového presefizovani.

Velky rozsah otacéek 1— 1500 min-1

© Konik @ Univerzalni pracovni vietenik
@ Jemné nastaveni korekce valcovitosti na koniku ® Kruhovitosti pri brouseni letmo
© Drzak orovnavate na koniku ® Jemné nastavent korekce valcovitosti
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Rizeni a ovladani stroje

CNC fidici systém Fanuc Oi s barevnou obra-
zovkou (10,4”) je velice spolehlivy a optimélné
nastaveny pro jednotlivé pohony a jednotky po-
hond.

Rozvadét je spojeny se stojanem stroje. Elek-
trické vybavenf odpovidd béZnym bezpetnost-
nim predpislim a stroj je certifikovan normou
EMV.

Programovani

|
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Vyzrély technicky koncept stroje favoritCNC je
doplnén software pro brouseni, ktery byl vyvynut
ve spolecnosti STUDER za spolupréce s koncovymi
uZivateli a je neustéle optimalizovany. Software
nabiz:

e StudersPictogramming: Obsluha fadi
jednotlivé cykly za sebou a fidici systém
generuje 1SO kéd.

V8echny ovladaci prvky jsou pfehledné a ergo-
nomicky smysluplné umistény. DileZitou roli
hraje elektronické ruéni kolo, které ulehEuje se-
fizeni prostoru bouSent z blizka.

Se specidlnf funkcf elektronického najetf na jis-

kru Sensitron (opce) mohou byt snizeny vedlejsi
¢asy na minimum.
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e Brousici- i orovnavaci cyklus se nechaji
volné programovat,tak aby mohl byt opti-
malizovan proces brousen.

e StuderGRIND (Opcng): Programovaci
software je vhodny pro specialni aplikace
jako napf. profilovéni brousiciho kotouce pro
komplexni tvary obrobkd. Program miize byt
vytvoren na samostatném PC a nasledng
prehran do stroje.

Elektronické ruéni kolo PCU
Rozvadéc dle norem EMV
Ergonomicky umisténé ovladaci prvky
Nejmoderné;jsi Software-Technologie
StuderPictogramming

Programovaci software StuderGRIND
(opcné)

@ Ridici systém stroje
@ Pohled do rozvadéte
© Elektronické rutni kolo

O StuderPictogramming
@ Programovaci software StuderGRIND



Rozsifené opce

Silnou strankou stroje favoritCNC je jeho mo-
dularita a moZnost vybaveni dle poZadavk{ zé-
kaznika. Diky rychle doplnitelnych opci je mozné
roz8ifit rozsah aplikaci pouZitelnych na stroji.
Nasledujici opce jsou mozné:

Elektronické najizdéni na jiskru (AE)
Sensitron 6:

automaticky mezi ryhloposuvem a posuvem pro
brouseni. Po kontaktu kotoute s obrobkem se
okamfZité provede prepnuti nastavenych rychlos-
tf prisuvu, a tim se zamezi tzv. brousenf vzduchu,
které je neproduktivni .

Dynamicky vyvazovaci systém:

Dobte vyvazeny brousici kotou¢ je predpoklad
kvalitnich vysledkd brouSeni. Dynamicky vyva-
Zovaci systém ukazuje nevyvahu, brousici ko-
tou¢ pak mlZe byt pfimo ve stroji vyvazen po-
moci posunu jednotlivych zavaZi dle ukazatele
jednotky.

Merici hlavy

Pro méfeni primérl mohou byt pouZity rlizné mé-  Méfici hlava pro délkové polohovani je vhodna
ficl hlavy. Ty disponuji elektrickym nebo pneuma-  pro pasivni axialni polohovéni hladkych a pre-
tickym nadzvedavanim dotek( a podle aplikace ruSovanych povrchl. Je vybavena elektrickym
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Meérici systém:

Tato jednotka obsahuje dva méfici okruhy, po-
moci kterych bude pfi brou$eni vngjsich prlime-
rdl ¥izen posuv v zavislosti na dané hodnoté pri-
méru obrobku. Timto se pfispéje k jeSté vétSimu
stupfii stability procesu, produktivity a kvality.
Stroj je mozZné dle vybéru vybavit méficimi sys-
témy firem Movomatic a Marposs.

Délkové polohovani:
Pomoci této jednotky je moZné méfit nulovy bod
obrobku v ose Z (axialni polohovani obrobku).

Flexibelné konfigurovatelny
Mozné dal$i vybaveni

Automatické méfeni brousenych
primérh

Podélné polohovani

mohou mit jeden nebo dva méfici okruhy. nebo pneumatickym nadzvedavanim doteku a
zabira jeden méfici okruh. Rozsah méfenf: £ 2.5
mm.

@ Dynamicky vyvazovaci systém @ Msiici hlava pro podélné polohovani

@ Jednotka méfidla
@ M&iici hlava pro méfeni priméru
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Servis a péce o zakaznika

Hrotové brusky STUDER musi co moznd nejdéle spliiovat pfis-
né pozadavky zékaznik{, musf byt hospodarné, musi spolehlivé
fungovat a byt k dispozici za kazdych okolnosti. Od «Uvedeni do
provozu» aZ po «Retrofit» — po celou tuto dobu je zde pro Vas a
Vasi brusku nase oddélent servisu, které je pripraveno kdykoliv
pomoci. Celosvétové Vam stoji k dispozici 30 HelpLines a vice
jak 60 servisnich technikd.

e Jsme rychle u Vas a nabizime Vam rychlou pomoc.

e Podporujeme Vas pfi optimalizaci produktivity.

e Pracujeme profesiondlng, spolehlivé a transparentng.
e Stardme se v pfipadé problému o profesiondlni feseni.

Uvedeni do provozu

Prejimka stroje
ProdlouZeni zaruky

Kvalifikace
Skolent
Podpora technologie

Prevence
UdrZba
Inspekce

Servis

Sluzby zakaznik(im
Poradenstvi
HelpLine
Teleservis

Digital Solutions™
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

Material
Nahradni dily
Vyménitelné dilce
PrisluSenstvi

Rebuild
GO stroj
Opravy podskupin stroje

Retrofit
Pfestavby
Dovybaveni stroje



Technicka data
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Hlavni rozméry Ridici systém
Délka mezi hroty 650/1000mm  Fanuc O/
Vyska hrotti 175 mm
Max. vaha obrobku mezi hroty 80/120 kg Gara ntovana kvalita
P¥itné sané: osa X Primost povrchu
Max. zdvih 285 mm  Celkovy prikon 650 mm 0,0025 mm
Rychlost posuvu 0,001—10000 mm/min  Celkovy prikon 1000 mm 0,0030 mm
RozliSeni rotaéniho odméFovani Ve s
Rotatni odméfovani 0,0001 mm Data pro pripojen
PodéIné sang: osa Z Celkovy prikon 20 VA
Tlakovy vzduch 5,5 bar
Max. zdvih 800/1150 mm P
Rychlost posuvu 0,001—-20000 mm/min Celkova vaha
HozliSent rotacniho odmétovéni Délka mezi hroty 650 mm 4000 kg
Rotaéni odmérovani 0,0001 mm Dok Throty 1000 5000k
Natéageni stolu 8,5° eka mezi hroty mm g
Brousici vretenik Spitzenweite 650 mm
Rozsah natoceni -15° bis +195° | 1
Ruéné otoény 2,5° Hirth ‘ i
Upinaci kuZel @63 mm | 1050/492° |
Vijkon vietene 9 kW ; i
Brousici kotou€ pravo, @ x §itka x vnit. prmér 500 x 63 (80F5) x 203 mm : _ P |
Obvodova rychlost max. 50 m/s | \ﬁr* r.J: _ @PJ é?v — - i
Pfiprava pro vnitni vieteno @100 mm . AN lL 1 | /! :
Otétky 20000/40000/60000 min" £ & & | . i ‘ l S |
g g3 : L — |
Univerzalni pracovni vietenik | ,{;; -
. |
= [ ! | I
Rozsah otatek 1-1500 min"! g i — i
Upinacf kuZel MK5 g p @ |
Priichod vietenem @ 30 mm ™ N e = L
Vykon 1,8 kW T0/775" 65/25" 100/51"
Zatizent pi brousenf letmo 70 Nm é%% ;‘7’55‘
Kruhovitosti pfi brouSeni letmo 0,0004 mm ’
Konik Spitzenweite 1000
Upinacf kuZel MK4
Zdvih pinoly 35mm 1612
Prlimér pinoly 50 mm
Jemné nastavenf korekce valcovitosti +40 pm - % -
o = e R
= S NV |
= \ /
1= o \ l_L S ‘ /
= et | | L -~
Data v prospektu vychazeji z posledniho technického stavu nasich strojl pred tiskem. Technické
parametry jako jsou rozméry, vahy nebo barvy, mohou byt zménény v zavislosti na vyvoji nebo mo-
dernizaci stroje. Siroké paleta a vybaveni nagich strojii je zavisla na konkrétnich aplikacich a poza- -
davcich zékaznikli. Rozhodujici pro findlni vybaveni stroje bude vychazet z technického jednani a y
dohody se zakazniky a ne ze vSeobecnych informaci nebo ilustraénich obrazka.
338 782 1830
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