The Art of Grinding. A member of the UNITED GRINDING Group

favorit

Cenovy hit
pro ty nejdlilezitéjSi aplikace.

Zakladni data

Stroj favorit je univerzalni CNC bruska na kulato

pro stfedné velké obrabky malych i velkych sérii.
Disponuje délkou mezi hroty 400/650/1000/ 1600
mm a vySkou hrotd 175 mm.

Na stroji je mozné brousit obrobky do vahy

150 kg.
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The Art of Grinding.

Fritz Studer AG

Jméno STUDER se opira o vice nez 100 let zkuSenosti ve vyvoji a vyrobé
vysace presnych brusek na kulato. «The Art of Grinding.» je naSe vaseri.
Nasim méfitkem je absolutni preciznost a $pickova Svycarska kvalita.

Nase produktova fada obsahuje vedle stadartnich stroj i stroje komplexni
pro vysoce presné brouSeni malych nebo stfedné velkych obrobkd. Mimo
jiné nabizime Software, integraci systému zpracovani dat vyroby a Sirokou
paletu sluzeb. S kompletnim feSenim na miru obdrZi zakaznik i naSe vice
jak 100 let vyvyjené Know-how z oboru brousent.

K naSim zakaznikim patfi vyrobci z oboru strojirenstvi, automotive, vyrobci
naradf a forem, z leteckého a kosmického prdmyslu, z oboru hydrauliky,
pneumatiky, eletroniky a elektrotechniky, zdravotnictvi, hodinarského pri-
myslu, ale také firmy zabyvajici se vyrobou na zakézku. Nasi zakaznici si
cenf vysoké kvality, spolehlivosti, produktivity a dlouhé Zivotnosti naSich
strojd. Vice nez 24.000 vyrobenych a dodanych strojil z nas délaji Spicku v
oboru a potvrzuji nasi vidéi pozici na trhu univerzalnich hrotovych brusek
pro vnéjsi a vnitfni brouSeni na kulato v€etné nekruhového brouseni. Na-
Sich témér 800 zaméstnancd, z toho 75 uéiid a studentd, se denné aktivné
podili na tom, Ze pojem «The Art of Grinding.» bude také v budoucnosti
spojovan se jménem STUDER.



favorit

Pokud se domnivate, 7e se produkt od firmy STUDER
nevejde do VaSeho rozpoctu, doporucime Vam brus-
ku favorit. Je to nejprodavanéSi stroj, osvédceny z
hlediska poméru ceny a vykonu. Bruska favoritCNC je
univezalné pouzitelna a diky StuderPictogramming je
jednoduSe a rychle programovatelna. Jeji mineralni
stojan z Granitan® S103 velmi dobte vyvaZuje kratko-
dobé vykyvy teplot okoli.
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Charakteristika

Rozméry

Hardware

Délka mezi hroty 400/650/1000/1600 mm
VySka hratu 175 mm
Max. vaha obrobku 150 kg

e Brousicf vietenik, volitelny:

— Otoény brousici vietenik s kotouc¢em vpravo nebo vlevo a priprav-
kem pro vnitfni brouSeni. Automatické nataceni po 3° pomoci
prevodu Hirth

— Brousici vietenik pro vnéjsi brousent, kotouc vpravo, poloha
(15/al5%/305

e Moznost brouseni vnéjsi a vnitfni priméry na jedno upnutf
e Mineralni stojan stroje z Granitan® $103
e Stroj odpovida CE




Software

e Velmi jednoduché programovani diky StuderPictogramming
e Programovaci software StuderGRIND (opce) pro tvorbu brousicich a
orovnavacich programi na externim PC
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CNC univerzalni hrotova bruska pro vysoké naroky a mensi in-
vestice

Tato CNC univerzaIni hrotova bruska je koncipovéna pro brouseni mensich
obrobkd v kusové nebo sériové vyrobé. Stroj je mozné vybavit pro rlizné
aplikace brouSeni dalSimi opcemi jako jsou méfici jednotky, vyvaZovaci
systém brousiciho kotouce, systémem AE najeti na jiskru nebo axialnim
polohovanim.

Stojan z minerdlnf litiny Granitan® S103 predstavuje zaklad nasi brusky
vybavené vysoce kvalitnimi komponenty. Diky tomu je zajiStena dlouhodo-
bé vysoka preciznost, vykon a spolehlivost. Kryt stroje dovoluje optiméalni
pohled do prostoru brouseni.

Na praxi orientovany STUDER-Software véetné jeho osvédéeného Stu-
derPictogramming zaru€uje to, Ze i méné zkuSena obsluha mlZze lehce
programovat a tvofit brousici a orovnavaci programy. Dodate¢ng je mozné
stroj vybavit Software StuderGRIND, ktery podporuje realizaci specidlnich
aplikaci a efektivniho programovani profilovani brousicich kotoucd pro
komplexnf tvary obrobkd. Viyvoj, vyroba, montaz a kontrola stroji STUDER
jsou zaméreny na produkt a odpovidaji velmi pfisnym normam VDA 6.4 a
ISO 9001.Software Jednoduché programovani diky StuderPictogramming.
Programovaci software StuderGRIND (Opce) pro tvorbu brousicich a orov-
navacich programti na externim PC.



STUDER
favorit

Stojan stroje z mineralni litiny Granitan® S103

Vlysoka schopnost tlumeni razi
Nizka tepelna vodivost

Odolnost proti agresivnim a abrazivnim materialim

Integrovana vana chladici kapaliny ve stojanu stroje

Mineralni kompozit vyvynuty firmou STUDER se ji7 mnoho let osvédcuje a
je vyrabén vlastnimi zdroji témi nejmodernéj§imi prdmyslovymi postupy.
\lyjme&na schopnost tlumenf stojanu stroje stojf za precizni kvalitou brou-
Senych dilch. Vedle zajisténi kvality brouSeni se prodluzuje i Zivotnost
brousicich kotouct a tim snizenf vedlejSich ¢asd. Kratkodobé vykyvy teplot
okoli se lépe vyrovnavaji diky nizké tepelné vodivosti materiélu Granitan®.
Tim je zajiSténa i stabilita procesu v pribéhu celého dne. Prizmatické a
ploché vodici plochy kfiZovych sani jsou sougasti stojanu stroje a jsou
oblozeny otéruvzdornym kluznym materidlem Granitan® S200. Jeho pa-
tentovana struktura povrchu eliminuje vedle zaplaveni sanf i tzv. Stick-S-
lip-Effekt, ktery je mozné sledovat u konvenénich povrchi. Vodici plochy
zarutuji v celkovém rozsahu posuvovych rychlosti nejvy3si presnosti. To
vSe pfi velkém zatiZenf a sou¢asné silném zatlumeni vibraci. Diky robustn{
konstrukci a bezddrzbovému provedenti vodicich ploch zlstavaji jejich ex-
celentnf vlastnosti témér bez limitQ.

Maschinenbett aus

wm Grauguss
ER
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Granitan®
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@ Stojan stroje s podélnymi a piitnymi vodicimi plochami
@ Porovnani absorbce vibraci $eds litiny a Granitan® $103



Pricné a podélné sane
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* \/ysoka geometricka pfesnost posuvu
e Funkéni kryty vodicich ploch

e Pomocna mérka pro presefizeni
jednotek na stole

K¥iZové a podélné sané jsou vyrobeny z kvalitni
Sedé litiny. Vodici plochy jsou kompletné pfebrou-
Seny. Posuv sani je zajiStén pres kompletni roz-
sah vodicich ploch, coZ je zakladem excelentni
pfimosti povrchu v hodnoté <0,003 mm na délce
1000 mm. Vrchni €ast podéInych sanf po celé své
délce brouSend a slouZi jako zékladni baze pro
montaZ pracovniho vieteniku, koniku a dalsiho
prisluSenstvf stolu. Pomocna mérka na stole slou-
Zi pro presefizeni jednotek na stole stroje. Dvojita
T-dréZzka s prebrousenou plochou je uréend pro

montéaZ orovnavace. Posuv sanf pomoci kulicko-
vého Sroubu o prméru 40 mm, které jsou spolu
spojeny pomoci presné pruzné spojky se servo-
motorem.

@ Stojan stroje s podélnymi a pitnymi sangmi
@ Podélny stil

© Dvojita T-drazka s prebrousenou plochou pro montéz
orovnavate atd.

O Nastavovaci mérka
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Brousici vretenik

Kompletni brouseni na jedno upnuti

Obvodova rychlost brousiciho kotouce
50m /s

Vteteno vnittniho brouseni s plynulou
regulaci otacek

(3]

MoZnost volby ze dvou variant:

Otocny brousici vietenik s kotouéem vpravo
nebo vlevo a pfipravkem pro vnitfni brouse-
ni. Automatické nataceni po 3° pomoci
prevodu Hirth

Brousfci vietenik pro vnéjsi brousent,
kotou€ vpravo, poloha 0°/15°/30°

Otocny brousici vietenik

. F=
Brousici vietenik pro vnéjSi brouseni '

o e
& ¢

Rozméry brousicich kotou€:

Vnéjsi primér 500 mm, Sitka 63 (80 F5) mm,
vnitfni primér 203 mm. Pohon vietene 7,5 kW.
Obvodové rychlost max. 50 m/s umoZiiuje efek-
tivni odbér materidlu béhem procesu. Otacky
femenového pohonu vietene vnitfniho brouseni
jsou plynule regulovatelné. Mohou byt pouZita
vietena se jmenovitymi otackami od 28000,
42000 a 60000 min~".

@ Ototny brousici vietenik
@ Vieteno vnitiniho broueni
© Varianty proveden brousiciho vieteniku



Pracovni vietenik

¢ Pneumatické nadzvednuti

¢ \/ysoké pfesnosti kruhovitosti

e Bezldrzbhové provedeni

VSestranny univerzalni pracovni vretenik je
vhodny pro brouseni nejen mezi hroty, ale bez
problémd zvladne i brousenf letmo. Bezddrzbové
vieteno je valivé uloZeno a diky své konstrukci
vykazuje tuhost zajiStujici hodnoty kruhovitosti
mensi 0,0004 mm (opéné 0,0002 mm). Jemné
nastaveni umoziiuje kompenzace kuZelovitosti u
brouseni letmo mensf nez 1 ym. Stejné jako u ko-
niku je pracovni vietenik vybaven pneumatickym
nadzveddvanim, které ulehtuje pohyb vieteniku
po stole v pfipadé délkového presefizovani.

L5

Pro roz§iteni spektra aplikaci, je moZné vietenik
vybavit osou C, kterd umoZiiuje brouseni zavitli a
jinych nekruhovych tvarfi. Pro automatické upina-
ni obrobkd pomocf klestin nebo skligidla je viete-
nik vybaven Fizenym upinacim valcem.

-
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@ UniverzéInf pracovni vietenik
@ Brougeni vnitinich a vngjsich zavitd
© Jemné nastaveni korekce vélcovitosti

@ Kruhovitosti pfi brousenf letmo
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Konik

e Kompenzace valcovitosti

¢ Teplotni stabilizace chladici
kapalinou

V télese konika je kluzné uloZend, konstrukéné
dostatetné dimenzovana pinola, ktera je vhodné
pro pouZiti hrotl s kuzelem Morse 3 nebo 4. Tlak
hrotu je mozné jednoduSe nastavit, tak jak je to
pro vysoce presné brouseni nutné. Pro rychlou a
snadnou vyménu obrobku je moZné konfk vyba-
vit hydraulickym posuven pinoly. Diky jemnému
nastaveni tlaku pfi brouSeni mezi hroty je mozné

dosahovat korekce valcovitosti mensi 1 pm. Tak
aby byla garantovana termicka stabilita kontku, je
tento chlazen chladici kapalinou. Na pinolu a hrot
Je pfivedena rovnéZ chladici kapalina.

@ Konik
@ Jemné nastaveni korekce valcovitosti
@ \feteno pro rotatni orovnavani diamantovou kladkou

@ Driak orovnavate na konfku, vzadu



Rizeni a ovladani stroje

BREE X

Z410 2
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e Elektronické ruéni kolo
¢ Rozvadéc dle norem EMV
e Ergonomicky umisténé ovladaci prvky

Stroj favorit je vybaven fidicim systémem Fanuc
0i-TF. Jasné, prehledné a ergonomicky umisténé
ovladaci prvky zajistuji snadné ovladani. Barevna
dotykova obrazovka (PCT) s ochrannou sklenénou
deskou pres cely panel. Ta je otéruvzdorné a neni
nachylna na negistoty a da se ovladat v rukavi-
cich. Diilezitou roli hraje elektronické ru¢ni kolo,
které ulehGuje sefizeni prostoru brousenf z blizka.
Rozvadét je spojeny z levé strany se zadni €asti
stojanu stroje. Elektrické vybaveni odpovida béz-
nym bezpecnostnim predpisiim a stroj je certifiko-
véan normou EMV.

@ HRidici systém stroje
@ Elektronické ruéni kolo
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StuderWIN

¢ Nejmoderné;jSi Software-Technologie
e StuderPictogramming

e (Qvladaniintegrovanych periferii

StuderWIN jako zékladnf systém a jeho integro-
vané moduly jsou ideaIni kombinace pro bezpet-
né programovani a vyuZiti stroje. Sougasti CNC
vybavy je i potitag, ktery umoZiiuje plnou inte-
graci a jednotné programovani systém{ jako po-
st-procesni méfidlo, systém najizdéni na jiskru,
automaticky vyvaZovaci systém a jiné procesni
jednotky. Ty jsou zobrazeny pomoci Windows
na jednotné obrazovce panelu. Vyzraly technic-
ky koncept stroje favorit je doplnén software
pro brouseni, ktery byl vyvynut ve spolecnosti
STUDER za spolupréce s koncovymi uZivateli a je
neustale optimalizovany.

AT

i
I

Software nabizi:

e StuderPictogramming: Obsluha fadi jednot-
livé cykly za sebou a Fidici systém generuje
1SO kéd.

e STUDER Quick-Set: pomoci tohoto soft-
ware, ktery pracuje s jiz zndmymi rozméry
kotougl uloZenych v paméti, je mozné
redukovat éasy presefizeni a7 0 90 procent.

Funkénost stroje mlZe byt rozsitena pomoci riiz-
nych softwarovych opci, zde nékteré z pfikladu:

e Mikro funkce: VoIné programovanf brousi-
cich a orovnavacich programd, a tim i jejich
jednoducha optimalizace

e Integrované software moduly rozsifuji funk-
nost systému StuderWIN.

e \lyraznd pomoc pro zvySenf produktivity
stroje naSich zakaznikd je Studer- Techno-
logy Integrated pro automaticky propocet
brousicich paramter(i

Velmi GEelny a pouZivany je i software pro Of-
fline-Programovani systému StuderWIN Basis.
Software je mozné nahrat na externi PC, na
kterém mohou byt tvoreny programy brouseni
a ty nasledné prehrany na stroj.

@ StuderWIN
@ Programovani obrobkii
@ Podpora presefizent
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Servis a péce o zakaznika

Hrotové brusky STUDER musi co moznd nejdéle spliiovat pfis-
né pozZadavky zékaznik{, musf byt hospodarné, musi spolehlivé
fungovat a byt k dispozici za kazdych okolnosti. Od «Uvedeni do
provozu» aZ po «Retrofit» — po celou tuto dobu je zde pro Vas a
Vasi brusku nase oddélent servisu, které je pripraveno kdykoliv
pomoci. Celosvétové Vam stoji k dispozici 30 HelpLines a vice
jak 60 servisnich technikd.

Uvedeni do provozu

Prejimka stroje
ProdlouZeni zaruky

Kvalifikace
Skolent
Podpora technologie

e Jsme rychle u Vas a nabizime Vam rychlou pomoc.

e Podporujeme Vas pfi optimalizaci produktivity.

e Pracujeme profesiondlng, spolehlivé a transparentng.
e Stardme se v pfipadé problému o profesiondlni feseni.

Prevence
UdrZba
Inspekce

Servis

Sluzby zakaznik(im
Poradenstvi
HelpLine
Teleservis

Digital Solutions™
Remote Service
Service Monitor

‘ Production Monitor
Material
Nahradni dily
Vyménitelné dilce
Prislusenstvi

Rebuild
GO stroj
Opravy podskupin stroje

Retrofit
Pfestavby
Dovybaveni stroje
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Technicka data

Hlavni rozméry

Délka mezi hroty 400/650/1000/1600 mm
Vyska hrotl 175 mm
Max. véha obrobku mezi hroty 150 kg
Pricné sané: osa X
Max. zdvih 370 mm
Rychlost posuvu 0,001-15000 mm/min
RozliSeni 0,00001 mm
PodéIné sané: osa Z
Max. zdvih 500/800/1150/1750 mm
Rychlost posuvu 0,001-20000 mm/min
RozliSeni 0,00001 mm
Brousici vietenik
Varianta Vnéjsi Varianta Univerzalni
Pevny rozsah natoteni 0°/15°/30°
Rozsah natoceni -30° bis +210°
Automaticky ototny 3° Hirth
Upfnaci kuZel (73 mm @73 mm
Vykon vietene 75kW 7,5 kW
Brousici kotout, @ x $itka x vnit. primér 500 x 63 (80F5) x 203 mm 500 x 63 (80 F5) x 203 mm
Obvodova rychlost max. 50 m/s bis50m/s
Pfiprava pro vnitni vieteno @80 mm
Otécky 28000/42000/60000 min
A B
. ) Délka mezi hroty 400 2200 4500
7 N Délka mezi hroty 650 3200 5200
| | \
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Univerzalni pracovni vietenik
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Rozsah otagek 1—1000 min’ 1—1000 min’ 1—650 min"' 1—650 min’
Upinaci kuzel MK4/@ 70 mm MK5 MK5/@ 110 mm 1IS050/@ 110 mm
Prichod vietenem @26 mm @30 mm @38mm @50 mm
Viykon 1.8 kW 1,8 kW 2,5kwW 2,5kW
Zatizen( pri brouseni letmo 70 Nm 70 Nm 180 Nm 180 Nm

0,0004 mm 0,0004 mm 0,0004 mm 0,0004 mm

Kruhovitosti pfi brouseni letmo

(Option: 0,0002 mm)

(Option: 0,0002 mm)

(Option: 0,0002 mm)

(Option: 0,0002 mm)

Opce

C osa standartni, nepfimé odmérovéni 0,0001° 0,0001° 0,0001° 0,0001°
Konik

Upinacf kuzel MK3 MK4
Zdvih pinoly 35mm 60 mm
Prlimér pinoly 50 mm 60 mm
Jemné nastaveni korekce valcovitosti +40 um +80 um
Ridici systém

Fanuc 0/-TF

Garantovana kvalita

Pfimost povrchu

Délka méfeni 400 mm 0,0020 mm
Délka méfeni 650 mm 0,0025 mm
Délka méfeni 1000 mm 0,0030 mm
Délka méfeni 1600 mm 0,0040 mm
Data pro pfipojeni

Celkovy prikon 20 kVA
Tlakovy vzduch 5,5-7 bar
Celkové vaha

Délka mezi hroty 400 mm 8500 kg
Délka mezi hroty 650 mm 9500 kg
Délka mezi hroty 1000 mm 10500 kg
Délka mezi hroty 1600 mm 12000 kg

Data v prospektu vychézeji z posledniho technického stavu nasich stroji pred tiskem. Technické
parametry jako jsou rozméry, vahy nebo barvy, mohou byt zménény v zavislosti na vyvoji nebo mo-
dernizaci stroje. Siroké paleta a vybaveni nasich stroji je zavisla na konkrétnich aplikacich a poza-
daveich zakaznikd. Rozhodujici pro findini vybaveni stroje bude vychéazet z technického jednéni a

dohody se zékazniky a ne ze vSeobecnych informaci nebo ilustragnich obrézk.



_m—

& STUDER

Fritz Studer AG

3602 Thun

Svycarsko

Tel. +41 3343911 11
Fax +41 334391112
info@studer.com
studer.com

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

1S0 9001

VDAG6.4
g SWISS
certifikovano MADE

favorit- Printed in Switzerland - V1 - 06/2020 - ¢z



