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Vysoka tuhost konstrukce s vysokou presnosti

Hlavni konstruk&ni cdasti stroje jsou z
litiny Meehanite. Jednd se o specidini
litinu s velmi jemnou strukturou, kterd
zlepsuje mechanické vliastnosti
konstrukce a tlumeni vibraci. Vysokd
pevnost struktury v kombinaci se
zesilenymi Zebry v hlavnich
konstrukEnich dilech poskytuje vysokou
tuhost pro hrubovaci, nebo
vysokorychlostni obréabéni. Sirokd
zA&kladna a sloup ve tvaru boxu
prispivaji k vynikajicim tlumicim
vlastnostem, vysoké stabilité a tuhosti i
pfi piném zatizeni a v nepretrzitém
provozu. To umoznuje stabilni frézovaci
proces, ktery zarucuje trvalou kvalitu a
minimdini tolerance na olbrobku.

Vykonné vieteno
Vylepsend zebra uvnitf hlavice vietene a sprdvny

pomér kontaktni délky mezi hlavici vietena a
sloupem stroje usnadnuji procesy frézovdani/vrtdni
zahrnujici vysoké sily podél osy Z. Uzavieny okruh
chladici kapaliny stabilizuje a reguluje teplotu
hlavice vietena. Aktivni chlazeni vietena md také
pozitivni viiv na loZiska, Zivotnost a teplotni
roztaznost vietena.

Vysoka rychlost, vysoce pfesnd vietena

Stédfe dimenzované vieteno umozriuje
neprerusovanou vyrobu, at uz s vysokym tocivym
momentem pri nizkych otdckdch, nebo pri
vysokych otdckdch s vysokym vykonem.
Obrdbéci centrum je vybaveno vietenem s 12000
ot./min pro opracovani hliniku, barevnych kovU a
pro jemnou detailni prdaci. Obrdbéci centrum
muzZe byt osazeno vietenem s 15 000 ot./min

a volitelné mize dosdhnout jesté vyssino vykonu.

RADA LITZ DV

Kulickové srouby, linedrni vedeni, centrdini mazdni -
presné, dynamické a bezpeéné

Na viech 3 osdch jsou poutzita linedrni vedeni s
nulovou vUli, kterd zajistuji konzistentni feznou kfivku
na zakfivenych nebo naklonénych plochdch. Diky
valivému styku namisto posuvného, snizuje linedrni
vedeni ztratu tfenim a zvysuje presnost polohovani.
Je dosazeno vysokorychlostniho posuvu a presnosti
fezdni kontur.

Mechanismus centrdliniho mazdni je jednoduchy.
B&hem provozu jsou linedrni vedeni a kulickové Srouby
automaticky zdsobovdny sprdvnym mnozstvim

maziva prostfednictvim centrdinino mazaciho systému
- nizké opotfebeni linedrnich vodicich drah, dlouhd
Zivotnost. Servomotory a vysoce presné kulickové
Srouby jsou pfimo spojeny se 3 osami. Osa Z je
vybavena typem brzdného servomotoru.

Toto zvIdsté prispivd k vysoké pohybové odezve stroje
pfi rychlém obrdbéni.
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Jedinecny izolovany prenos s primym pohonem (IDD)

Vfeteno je izolovdno od tepelného Ucinku hlavniho
motoru. Snizuje se tepelnd dilatace a zvysuje se presnost
vietena a jeho dlouhd Zivotnost. Vieteno je pfimo spojeno
s hlavnim motorem. Dramaticky se snizuje hluk, vile a
U&inky vibraci. Uginnost pfenosu ota&ek se zvyiuje diky
pfimému spojeni. Vysoce presné fezdni tuhych zavitl je
dosazitelné diky pfimé detekci otdceni hlavnim motorem.

PIné krytovani, vysoce G&inny mechanismus
odstranovani fiisek

PIny kryt stroje zabraruje Sifeni prachu a olejového
oparu do dilny. Je pouZita jednoduchd, ale UCinnd
konstrukce mechanismu odstranovdni frisek. Trisky
jsou prepravovdny velkym mnozstvim chladici
kapaliny do tfiskového vynasece sroubového typu,
ktery je dopravuje do voziku na levé strané stroje.

Redukce vibraci

Tepelnd izolace

Vysokd presnost

Velkolepé chlazeni - vysoce kvalitni obrabéni

Rizeni chladici kapaliny se vyzna&uje tryskovym okruhem
pro chladici kapalinu (4 trysky okolo vietena), listou s
tryskami pro chladici kapalinu se 3 tryskami pro
oplachovdni vietena (3 nastavitelné porty) na pravé strané
vietena a 2 linky se stlacenym vzduchem pro chlazeni
vietena. Velkd nddrz na chladici kapalinu je standardem.
MUzete také té7zit z Siroké skaly moznosti chlazeni:

» Programovatelnd tryska pro chladici kapalinu
automaticky nastavi Uhel na zakladé délky ndstroju
béhem obrdbéni a po kazdé vyméné ndstroje.

¢ Chlazeni je vzdy zajisténo volitelnym
rozprasovacim krouzkem. Zlepsuje se kvalita obrdbéni.
¢ Chlazeni sttedem vieten , s tlakemn 18 nebo

42 bar(. Chladici kapalina se privadi pfimo na biity
pod vysokym tlakem a pres pracovni vieteno.
Vyhodou jsou vysoké fezné rychlosti, snadné hluboké
vrténi, frézovdni slepych otvort a delsi Zzivotnost
ndstroje.

Obsluha moze fiisky snadno a jednoduse odstranit.
Cistota pracovniho prostredi a bezpecnost obsluhy
jsou zachovdny.

Rada LITZ DV
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Obrdbéci prostor - pohodilny pristup a snadna 0drzba

Obrdbéci prostor mé ergonomickou konstrukci s
velkymi prednimi dverfmi, pro snadné zakladddani
obrobkd na pracovni stdl/vykldddani obrobkd z
pracovniho stolu a nastaveni upinaci sestavy. Kratkd
vzddlenost mezi obsluhou a pracovnim stolem
usnadnuje pohodinou manipulaci uvnitr stroje.

Snadno pouzitelnd vzduchova pistole

Privod stlaceného vzduchu je instalovdn na pravé
predni strané stroje s rychlospojkami pro hadici se
stlacenym vzduchem a vzduchovou pistoli. Obsluha
muUZe pomoci vzduchové pistole jednoduse a snadno

vycistit zbytkové tfisky na pripravcich nebo obrobcich.

RADA LITZ DV

Dvé velkd bocni okna umoznuji komplexni pfistup
k instalaci pfipravkd a také Cistént.

Uvnitf stroje se nachdzeji dvé zdrivky s vysokou
intenzitou sviceni. Pracovni zona a ndstroje jsou velmi
dobre osvétleny.

Ruéni oplachova pistole pro éisténi stroje

Pistole s privodem chladici kapaliny umoznuje
Cisténi stroje, pomdahd odstranit zbytkové fiisky a
také usnadnit prdci Udrzby.
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Mechanismus vymény nadstroje ramenného typu a velké zasobniky
ndstroju

Mechanismus vymény ndstrojd byl podroben provoznim
zkouskam, aby byly spinény pozadavky vysoké
spolehlivosti. Mechanismus rychlé vymény ndstrojo
snizuje vedlejsi Casy a zvysuje efektivitu vyroby.
Mechanismus vackového pohonu zdsobniku zajistuje
presné otdceni a plynuly provoz zdsobniku, a to i pro
tézké ndstroje. Spolu se zdsobniky s 24 pozicemi a 30
pozicemi jsou nyni volitelné k dispozici také fetézové
z&sobniky s 32 a 40 pozicemi.

Privétivé rozhrani kontrolniho systému mezi strojem a obsluhou,
idedini pro jakoukoli vyrobni zakazku v dilné

je prizpUsoben pro poufZiti v soustruznickych a frézovacich
strojich. CNC, PLC, uzZivatelské rozhrani a fizeni v uzaviené
smycce az pro 8 os/vieten, to vie je zkombinovdno do
jediné kompakini jednotky. Ridici systém poskytuje

Se Siemens SINUMERIK 828D ziskavdate CNC systém, ktery u
K

komplexni funkce CNC, jako jsou kinematické e, \‘
transformace a funkce vykonného ndéstroje pro fizeni. " ©
SINUMERIK 828D nabizi specidini funkce pro frézovaci T = i

stroje s komplexnimi vrtacimi a frézovacimi operacemi,
vcetné frézovdni s rovinami obrobku natocenymi do
libovolného stupné a frézovani vdlcovych obrobkd.
Vykon fidiciho systému a nové ovilddaci prvky pohybu
umoznuji dosdhnout zrcadlové upravenych povrch pro .
pouziti k vyrobé& forem s minimdini dobou obrdbéni. T, .
SINUMERIK 828D eliminoval viechny zbyte&né funkeni
prvky; to je patrné zejména v grafickém uzivatelském B R SR
rozhrani. To znamend, Ze je optimdlné vhodny pro pouZiti

v dilné. Provoz, programovdni a Udrzbu Ize rychle

zvlddnout bez ndroénych pozadavkd na skolenti. e Optimdini navadeni obsluhy diky vstupnim
obrazovkdm CNC s animovanymi prvky
e Snadnd vyména Udajb diky USB, CF
a ethernetovym rozhranim na prednim panelu
e PInd CNC kl¢vesnice
e Barevny displej TFT 10,4"
¢ Doba blokového cyklu Tms

1=1-1-1-4

Rada LITZ DV
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Méreni obrobku a ndstroju

Kromé standardniho systému nepfimého
odméfovani pohybu os (enkodér), mUze byt stroj
vybaven nékolika moznostmi odmérovani.

Systém pro laserové méfeni nastroju Renishaw NC4
Systém pro laserové méreni nastroji Renishaw
poskytuje vysoce presné méreni vysokorychlostnich
ndstrojU a detekci poskozenych a opotiebenych
ndstrojl.

Délka ndstroje mize byt méfena pii otdckdch
vietena nastavenych pro proces obrdbéni. V CNC
jednotce Ize nastavit méfici cykly pro méreni délky,
polomeéru, posunu teploty, kalibraci, individudini brit
a kontrolu zlomeni ndstroje. Lze méfit také
excentrické ndstroje a hrubovaci frézy. Optika
laseru je chrdnéna tlakovou zdtkou.

Systém pro méfeni obrobku Renishaw OMP 60
Tyto kompakini 3D sondy spousténé dotykem s
prenosem optického signdilu Ize pouzit pro kontrolu
nastaveni obrobku i pro kontrolu vysledkd po procesu
obrdbéni. Klicové viastnosti a pfinosy:

e Osvédcend kinematickd konstrukce

* Vyjimec&nd odolnost profti ruseni svétlem pri

modulovaném prenosu

* 360° pfenosovy obal

» RUzné moznosti aktivace a nastavitelind

sila spoustécino prvku

* Opakovatelnost 1,00 um 20

Méfeni délky a proméru ndstroje

Dotykovd sonda ndstroje TS27R umozniuje presné méreni
délky a prméru ndstroje u rotaénich néstrojl. Je také
moznd kontrola zlomeni ndstroje. Dotykovy prvek je
chrdnén predem uréenym bodem zlomu, ktery zabranuje
poskozeni senzoru v pripadé nekontrolované kolize.

Udaje fezéni u CK 45 1.1191
(priblizné 800 N/mm2)

DV800 a DV1000

DV1200 a DV2000

Frézovaci hlava s bfity HM / pét britd 12000 ot./min 12 000 ot./min
Ndstroj HM Plochd ¢elni fréza Plochd& celni fréza
Promér ndstroje mm 45° 63 45° 63
Reznd rychlost m/min. 160 160
Otéacky otf./min 809 809
Rychlost posuvu mm/min. 809 809
Hloubka prisuvu mm 55 <)
Sitka prisuvu mm 63 63
Objem frisek cm3/min. 281 305
Zatizeni vietena % 120 120
Vrtdni: zavadéci vrtdk / dvé cepele / @ 38 mm 12 000 ot./min 12 000 ot./min
Reznd rychlost m/min. 220 220
Otd&ky ot./min 1843 1843
Rychlost posuvu mm/min. 221 221
Zatizeni vietena % 80 65

RADA LITZ DV




Specifikace stroje

Rozsahy pojezdu
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Pojezd osy X mm

Pojezd osy Y mm

Pojezd osy Z mm

Nos vietena ke stolu mm

Ndstrojové vieteno

Rozhrani vietena

Max. otdcky bez CTS pripravy ot./min

Vykon vietena S1 kW 15

Vykon vietena Sé6 kW 18

Kroutici moment vietena S1 Nm 96

Kroutici moment vietena Sé Nm 126

ZpUsob mazdni vietena mazivo

Volitelné pracovni vieteno of./min 15000

Rychlost pojezdu

Rychloposuv X/Y/Z m/min 48/48/36 48/48/36 32/32/24

Zasobnik nastroje

Pocet ndstrojd mnozstvi 24 24 24 30 30

ATC typ Rameno Rameno Rameno Rameno Rameno

Maximdini délka ndstroje mm 305 305 305 305 305

Maximdini promér néstroje mm 77/115 77/115 77/115 85/150 85/150

Pracovni stul

Velikost stolu mm 910x500 1000x560 1220x620 1700x850 2100x850

Maximdini zatizeni stolu kg 1100 1350 1700 2000 3000

PocCet T-drdzek 5 5 5 7 7

Odstup T-drdzek mm 100 100 100 100 100

Rozméry T-drézek mm 18 *0.006/ 40,024 19 +0,006/ +0,024 18 *0.006/+0.024 13 +0,006/ +0,024 18 +0,006/ +0,024

Chlazeni

Objem chladici nddrze litrd 300 300 380 540 540

Dalsi

Ridici systém: Siemens 828D 828D 828D 828D 828D

Displej 10,4" TFT 10,4" TFT 10,4 TFT 10,4" TFT 10,4" TFT

Napdijeni 400V, 50/60 400V, 50/60 400V, 50/60 400V, 50/60 400V, 50/60

Chladici systém vietena ano ano ano ano ano

Z osa s brzdou ano ano ano ano ano

Krytovdni stroje plny plny plny plny plny

Standardni typ baleni 1 1 1 2 2

Hmotnost stroje kg 5000 6500 8000 18600 18600
Rezdni zavitd:

Rada LITZ DV



Standardni vybaveni Opce _ =

* PIné krytovdni stroje * Vieteno15000 of./min{10KW) — ———

e Bezpecnostni jednotka s oznacenim CE e Z&sobnik ndstroje 32/40 g =
(dvojitd bezpe&nostni smy&ka) * Automaticky stabilizator napéti (DV800-1000)

» Dv& boéni okna, velké predni dvere * Filtrace papirovych pdst = :

* Vykonné zd&fivky v pracovni zéné » Dopravnik fiisek (DV800-1000) = —

e Teleskopické kryty na osdch X, Y a Z * Rozprasovaci krouzek na vieteno

e Osa Z s brzdou * Regulovatelnd fryska pro chladici kapalinu.

e Pfiprava pro 4. osu * Pfiprava STS (12000/15000 oft./min + CTS SP-motor) —

» Automaticky vymeénik ndstroju (ATC) s dvojitym e Napdijeci jednotka STS 18/42/70 BAR; —— 2
ramenem « Diskovy oddélova¢ chladiciho oleje (DV800-1000) —

« Snekovy dopravnik tfisek e Linedrni pravitka Heidenhain =

» Automatické centralni mazdani  Jednotka pro odsdvani olejové mihy —

* Ruéni oplachovd pistole * Systémy pro laserové méfeni ndstroju —

e Pistole se stlacenym vzduchem * Systémy dotykovych sond ndstroju —

* Bezpecnostni lampa provozniho stavu * Systémy pro méteni obrobkd

e Pracovni vieteno 12 000 ot./min e Myci systém (DV800-1000) = ——

* Hlavice vietena chlazend pomoci chladici kapaliny o Otocny stil GXA-170S (pneumaticky) 4. osa = —

* Chladici systém vietena pomoci oleje e Otocny stOl GXA-255H/GXA-400H (hydraulicky) 4. osa =

e Trysky pro chladici kapalinu a vzduchoveé frysky e Manudlni konik ST-170T/ST-255T/ST-400T —
na hlavici vietena « GX podpudrny oto&ny konik SR-170P (pneumaticky) =

* Rozdifend nadrz na chladici kapalinu e PodpUrny otocny konik SR-255H/SR-400H (hydraulicky) —

» Rezdni zA&vitd bez kompenzacéniho sklicidla o Sklicidlo SK-7"/SK-9"/SK-12" —_—

* Ridici systém Siemens SINUMERIK 828D  Hydraulickd jednotka HTK-35 —

e Ethernet a USB rozhrani

e Klimatizovany elektrorozvadéc = =

e Ovlddani pomoci ruéniho kolecka m—
e Laserové kompenzacni méreni

e Dokumentace sfroje

Priklady a aplikace pro vysokou presnost

* presné formy

* promyslové dily

* dily pro automobilovy
promysl

* dily pro letecky
a kosmicky promysl

* vysoce presné dily

Galika CZ, spol. sr.o. Tel: +420 585 114 441
U pekdrny 18/687 E-Mail: galika@galika.cz
779 00 Olomouc www.galika.cz



